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Magyar

Ha nem hasznélja a forrasztopakat, akkor
helyezze azt mindig a biztonsagi taroldba.

1. Figyelem!
A készllék tizembevétele elbtt kérjuk, figyelmesen olvassa el az lze-
meltetési utasitast és a mellékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
el6irdsok figyelmen kiviil hagyasa esetén sértilés- és életveszély fenye-
get.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltérd hasznalatért, valamint énkényes
véltoztatds esetén, a gyartd nem véllalja a feleldsséget.

Biztonsagi utasitasok

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forré forrasztészerszam
kdzelébdl.

@ Hasznaljon alkaimas véddoltozetet. Egésveszély a folyékony for-
rasztoon miatt.

® A forré forrasztdpakat soha ne hagyja felligyelet nélkil.

® Ne dolgozzon fesziiltség alatt 4l alkatrészeken.

2. Leiras

Magnastat rendszer: szabalyozési elv

A forrasztdcsicesal fixen Osszekdtdtt fémsapka a rendszer
hémérsékletérzékeldje, a "magnastat’. Ferromagneses, azaz vasként
vonzza a magnest. A sapkan 1év6 szam a szabalyozasi h6mérséklet
kodja. Amikor a felfiités soran elérjik ezt a hmérsékletet, a magnastat
Utésszerlien elveszti ferromagneses tulajdonsagait. A fizikusok ezt
Curie-effektusnak hivjgk. A szabdlyozasi hémérséklet alatti
hémérsékleten a magnastat ismét visszabillen a ferromagneses allapot-
ba. A magnastat ezen atbillenési tulajdonsdga nagyon stabil. Nincs
6regedéshdl vagy a fém kifaradasabol eredd kopas.

A magnastat értéke atkerll a kapcsoldra. Ez az elv ugy épil fel, hogy
az dllandé magnes a magnastat altal keltett mozgasat egy toléridon at
&tviszi az érintkez6hidra, és evvel ki- és bekapcsolja a fiitéaramot.

A kapcsolasi hémérsékletek:
5=260°C
6=310°C
7=370°C
8=425°C

A kils@ zavarok csak a kapcsoldra lehetnek hatdssal. Ezért be kell tar-
tani a kovetkezd szabélyokat:
@ A pakatartd ne legyen vashoz hasonlé anyagbdl (a legjobb az erede-
ti Weller pakatartét haszndini).

@ A flitétestet ne tegye ki valtozd magneses mezének és ne vezesse
kbzvetlenil vas mellett. Ez gatolnd a szabalyozérendszert.

Csak Weller Longlife csticsot hasznéljon. A mas cégektdl szarma-
26 csticsok a rendszer idd el6tti kopasahoz vezethetnek.
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Miiszaki adatok
TCP12 TCP24/S TCP 42

Fesziltség: 12V 24V 42V DC
(csak egyenfesziiltség)
Teliesitmény:35 W 50 W 45W

Szabélyozas:2-pontos szabdlyozés Curie-elven mik6dd
hémérsékletérzékelbvel.

3. Uzembevétel

Helyezze a forrasztopakat a biztonsagi taroldba. Tavolitson el minden
gyulékony targyat a forrasztészerszam kézelébdl. Dugja be a csatlako-
z6dugdt a tapegységbe és reteszelje ott. Kapcsolja be a tapegységet.
A sziikséges felfiitési idd letelte utan nedvesitse meg a forrasztéc-
sticsot egy kevés forraszanyaggal.

4. Hibaiizenetek

@ Ez elsé felflitéskor a forrasztdcsticsot nedvesitse meg forraszanyag-
gal. Ez eltavolitja az oxidréteget és a forrasztécsucs szennyez6déseit.
Minden forrasztas folyamat elétt térélje le a csticsot a nedves szivac-
son. Ne haszndljon agressziv forrasztovizet vagy hasonlét. A forrasz-
tdcstics minden mechanikus megmunkalasa ténkreteszi a galvanikus
véddréteget és csokkenti a forrasztdcsucs élettartamat.

@ A fiit6test a cstcshoz optimalis h6-hatasfokkal rendelkezik. A fit6test
anyaganak, a flitétekercsnek és a szigetelésnek a nagyfoku precizitdsa
teszi ezt lehet6vé. Ezért a flitétestet ne fogja meg fogdval és ne Usse
meg. A forrasztécsucs biztonsagos rogzitésére elegendd kézzel meg-
huzni a szoritdanyat (hideg &llapotban).

@ A forrasztasi hémérséklet a teljesitéképes hdszabalyozas miatt vis-
zonylag alacsony értéken tarthat6. A forrasztdontol és a forrasztasi
helytél fiiggden a forrasztasi hémérséklet 300°C és 380°C kdzott legy-
en. A magasabb hémérséklet csak latszoélag révidebb Utemidét biztosit.
Azonban ennek a forrasztas min6sége és az alkatrészek valamint a for-
rasztocsucs élettartama latja kérat.

@ A forrasztési folyamatot ,forrasztasi hely - forrasztdon - forrasztéc-
stics” sorrendben végezze. Tegye a forrasztodnt a csucsra és nedvesit-
se meg a forrasztasi helyet. Ez ,hideg” forrasztasi helyet eredményez.

@ A forrd forrasztocsucsot ne tisztitsa szaraz szivacson.

A forrasztdcsucsot rendszeresen és elegendd mértékben nedvesitse
meg forrasztédnnal. A forrasztécsucsot soha ne tegye le benedvesités
nélkiil. Az alacsony hémérsékletli forrasztocsucsok képei a kovetkezd
oldalon lathatok: 24 - 28

Az alkalmazott vezérlkészllék izemeltetési utmutatdja kiegészitéleg
érvényes emellett az lizemeltetési Utmutatd mellett.

5. Szillitott tartozékok

Magnastat forrasztopakat, Halézati kdbel

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési Utmutatokat a www.weller-tools.com
oldalon talalja.



