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1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili

Weller WR 2 cihazini satin almakla bize gésterdiginiz gliven igin
tesekkiir ederiz. Imalat, cihazin kusursuz galismasini saglayacak
kalite talepleri dogrultusunda yapilmistir.

Bu kullanim kilavuzu WR 2 onarim istasyonunu giivenli ve usuliine
uygun sekilde galistirmak, kullanmak, bakimini yapmak ve basit
arizalari kendi kendinize gidermek igin énemli bilgiler igerir.

B> Cihazi calistirmadan ve WR 2 onarim istasyonu ile ¢calismaya
baslamadan 6nce ilisikteki guivenlik uyarilarini basindan sonuna
kadar okuyunuz.

B> Bu kullanim kilavuzunu, bittn kullanicilarin erisebilecegi bir
yerde muhafaza ediniz.

1.1 Dikkate alinan yénergeler

Mikro islemci ile ¢alisan Weller onarim istasyonu WR 2, AB'nin
2004/108/AB, 2006/95/AB ve 2011/65/EU (RoHS) yonergeleriyle
Uygunluk Bildirgesi verilerine uygundur.

1.2  Gegerli dokiimanlar

— WR 2 onarim istasyonu kullanim kilavuzu

— Bu kullanim kilavuzu ile birlikte gdnderilen Guivenlik Uyarilari
Kitapgigi
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2 Guvenliginiz igin

WR 2 onarim istasyonu, teknigin buglinkii durumuna uygun olarak
ve guvenlik teknigi konusunda kabul gérmus kurallara gére
Uretilmistir. Buna ragmen kullanim kilavuzu ile birlikte génderilen
Guvenlik Uyarilar Kitapgigi'ndaki guivenlik uyarilarini ve bu
kilavuzdaki uyarilari dikkate almadiginiz takdirde sahislarin
yaralanma/éliim tehlikesi ve maddi hasar meydana gelme tehlikesi
s6z konusudur. WR 2 onarim istasyonunu tglinci sahislara her
zaman kullanim kilavuzu ile birlikte veriniz.

2.1 Kullanim alani

WR 2 onarim istasyonunu yalnizca kullanim kilavuzunda belirtildigi

gibi lehimlemek ve lehimleri skmek amaciyla ve kilavuzda belirtilen

sartlar altinda kullaniniz. WR 2 onarim istasyonunun kurallara uygun

sekilde kullaniimasi ayni zamanda

— Bu kullanim kilavuzunu dikkate almanizi,

— Diger butiin dokiimanlari dikkate almanizi,

— Kullanim yerinde ulusal kaza énleme yonetmeliklerini dikkate
almanizi da igerir.

Uretici, cihazda kendi basiniza yapacaginiz degisiklikler igin

sorumluluk tstlenmez.

3 Teslimat kapsami

— WR 2 onarim istasyonu
Sebeke kablosu

Potansiyel dengeleme soketi
WR 2 kullanim kilavuzu
Guvenlik Uyarilari Kitapgigi
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4 Cihaz tanimi

Weller WR 2, endustriyel Uretim teknigindeki, onarim ve laboratuar

alanindaki en yeni teknoloji ile uretilen elektronik yapi gruplarinda

yapilacak profesyonel onarimlar igin ¢ok yonli kullanilabilecek bir

onarim istasyonudur. WR 2, iki lehim aletinin ayni zamanda

calistiriimasi icin birbirinden bagimsiz 2 kanala sahiptir.

Dijital ayar elektrigi teknigi, lehim aletindeki ylksek kaliteli sensoér ve

IsI aktarma teknigi ile birlikte lehim ucunda hassas bir sicakhk

ayarlama tutumunu garanti eder. Hizli 6lgim degeri algilamasi,

yuksek Isi hassasiyeti ve yukleme durumunda optimum bir dinamik

1sI tutumu sagdlar.

Takilan alete bagli olarak istenilen sicaklik sicak hava ile ¢alisan

aletler icin 50 °C'den 550 °C'ye kadar (150 °F — 999 °F) arasinda

ayarlanabilir. Nominal ve fiili deger dijital olarak gésterilir. Ug sicaklik

tusu ile sabit sicaklik dogrudan segilebilir. Secilen sicakliga

erisilmesi optik ayar kontroliiniin (Ekranda , #“ sembolii ve ilave

yesil LED) yanip s6nmesi ile isaret edilir.

Weller WR 2 onarim istasyonu ayrica asagidaki fonksiyonlara

sahiptir:

— Otomatik alet tanimlama ve ilgili ayar parametresinin devreye
alinmasi

— Dijital sicaklik ayari

— Ofset degerleri girme imkani

— Programlanabilir sicaklik azaltma (degerleri geri set etme)

— Standby ve kilitteme fonksiyonu

— Monte edilmis yiksek performansli pompa

— ESD glvenligine uygun cihazin antistatik modeli

— Cihazda farkli potansiyel dengeleme olanaklari (standart
konfiglirasyon)

— Musteriye 6zgl kalibrasyon fonksiyonu
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41 Teknik Bilgiler WR 2

Boyutlar UxGxY (mm): 273 x 235 x 102
UxGxY (ing): 10,75 x 9,25 x 4,02

Agirhik yaklasik 6,7 kg

Sebeke gerilimi 230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

Gug tiketimi 300 W

Koruma sinifi I ve lll, antistatik gévde

Sigorta Asiri akim devre kesicisi 1,5 A

Kanallarin sicaklik ayari Lehimleme ve lehim ¢ikarma

havyalari, kademesiz
50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Ayarlanabilir sicaklik sahasi alete
baglidir.
WP 80/ WP 120
50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
WP 200
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
WSP 150
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
DSX 80/ DXV 80
50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
DSX 120
100 °C - 450 °C (200 °F - 850 °F)
HAP 1
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
Is1 hassasiyeti +9°C (20 °F)
Is1 hassasiyeti HAP 1 +30 °C (£ 50 °F)
Sicaklik sabitligi +2°C (£5°F)

Havya ucu desarj direnci IPC-J-001'ye uydundur
(ucundan topraklama)

Havya ucu desarj gerilimi IPC-J-001'ye uydundur
(ucundan topraklama)

Pompa (ara verme isletimi  Azami vakum 0,7 bar

(30/30) s) Azami basma miktari 10 I/dak
Sicak hava maks. 15 l/dak.
Potansiyel dengelemesi Cihazin arka tarafindaki 3,5 mm'lik

circirli fis yuvasi tzerinden.

Potansiyel dengelemesi

3,5 mm'lik circirh fis yuvasinin (potansiyel dengeleme fis yuvasi)
(27) farkh devrelenmesi sayesinde
4 varyant mimkundur:

— Usulline uygun topraklanmis: Soketsiz (teslimat durumuy).
— Orta kontak.
—§ = - Potansiyelsiz: Soketli

we  — Usulline gore toprakli: Soketli ve lehimlenmis direncgli.
W— - ; Lo
g - Topraklama segilen direng Gzerinden
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5 Cihazi galistirma

UYARI!

Yanhs baglanan vakum hortumu nedeniyle
yaralanma tehlikesi.

Vakum hortumunun yanhs baglanmasi durumunda lehim gikarma
havyasi galistirilirsa sicak hava ve sivi halinde lehim digari
cikabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

> Vakum hortumunu asla ,AIR" nipeline baglamayiniz!

Uyar

. Cihazin ambalajini dikkatlice aginiz.

. Lehim aletlerini asagdidaki gibi baglayiniz:
- Hava hortumuna bagli sicak hava kalemini (HAP) ,AIR" nipeline
(15) baglayiniz ve baglanti soketiyle
onarim istasyonunun 17 veya 217 (16) baglanti yuvasina
takiniz takiniz ve hafifge saga déndirerek kilitleyiniz.
VEYA

- Vakum hortumuna bagl lehim ¢ikarma aletini ,VAC* nipeline
(14) baglayiniz ve baglanti soketiyle

onarim istasyonunun 19 veya 27 (16) baglanti yuvasina
takiniz takiniz ve hafifce saga dondurerek kilitleyiniz.

- Baglanti soketli lehim aletini

onarim istasyonunun 17 veya 217 (16) baglanti yuvasina
takiniz takiniz ve hafifge saga déndirerek kilitleyiniz.

. Lehim aletlerini emniyet althdina koyunuz.

. Sebeke geriliminin tip plakasinda belirtilen verilere uygun olup
olmadigini ve sebeke salterinin (13) kapatilmis durumda olup
olmadigini kontrol ediniz.

. Kumanda cihazini sebekeye baglayiniz (26).

. Cihazi sebeke salterinden (13) aginiz.

Cihazi agtiktan sonra mikro islemci, bitiin segmanlarin kisa sureli

isletimde oldugu bir self test yurutir. Ardindan elektronik otomatik

olarak bitln kanallar ve ,AIR* ayarlarinin % 50'si i¢in 380 °C'lik ana
sicaklik ayarina geger. Kullanilan devreye alinmis kanallarda yesil

LED (2) yanar:

— LED'in sabit olarak yesil yanmasi, baglanmis aletin isinmasini
gOsterir.

— LED'in yesil yanip sénmesi, secilen alet sicakligina erisildigini
gosterir.

Aktif kanallar ekranda, liggen (22) ve bir simsek sembolii (21) ile
gosterilir.

Azami ¢ikis guct 250 Watt ile sinirhdir.
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6 Cihaz kullanimi

6.1

1. ki kanaldan birini segmek igin 1qveya 21 (7) tuslarindan
birine basiniz.

Ekranda secilen kanalin nominal sicakhigi ve kiguk puntolarla
sabit programlanmis sicakliklar gosterilir.

- Veya -

istenilen kanal gosterilinceye kadar r 1-27(11) tusuna basiniz.
Ardindan ekranda giincel alet sicakligi gosterilir. Alt alanda ise
ilave olarak ilgili nominal sicaklikli durum gdsterilir.

Secilen kanal, ekranda bir Giggen (21) ve cihazda kirmizi yanan
bir LED (1) ile gosterilir.

Ekranda ,- - -“ seklinde (¢ gizgi gérintinceye kadar UP (5) ve
DOWN (6) tuslarina ayni zamanda basiniz.

Tuslar birakiniz.

Kanal devreden c¢iktiginda ekranda ,OFF* yazisi gorindr.
Kanal devrede ise ekranda gtincel fiili sicaklik gosterilir.

Kanal se¢gme, agma veya kapatma

Hafizaya alinmis veriler, bir kanalin kapatiimasi ile kaybolmaz.

Gosterge otomatik olarak lzerine yeni bir alet baglanan, parmak
salterine basilan veya kumanda altligindan alet ¢ikarilan kanala
gecer.

Bu fonksiyon Ozel Fonksiyonlar Meniisii 2'de (bkz. ,Otomatik kanal
degistirmeyi devre disi birakma/devreye alma*“ Sayfa 17) devre disi
birakilabilir.

6.2 Sicaklik ayari

Sicakligin bireysel olarak ayari

1. 1117 veya r21 tuslarindan birine basarak istenilen kanali
seginiz.

Ekranda secilen kanalin fiili sicaklik degeri gosterilir.

UP veya DOWN tusuna basiniz.

Ekran, ayarlanan nominal dedere gecer. Sicaklik semboli (18)
yanip séner.

istenilen nominal sicakligi ayarlamak igin UP veya DOWN tusuna
basiniz:

- Kisa dokunarak nominal degeri bir derece degistirebilirsiniz.
- Surekli basarsaniz nominal degerin ayarini hizli
degistirebilirsiniz.

Ca. Ayar tuslarini serbest biraktiktan yakl. 2 saniye sonra
ekranda tekrar secilen kanalin gergek degeri gorinir.
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r11, r1-2q ve r 21 tuslanyla sicakhg: ayarlama

Sicaklik nominal degeri her kanal igin ayri ayri 6nceden ayarlanmis
U¢ sicaklik degerinin (sabit sicakliklar) secilmesi ile ayarlanabilir.
Fabrika ayarlar:

r 17 =150 °C (300 °F),

r1-24 =350 °C (660 °F),

r24 =380 °C (720 °F)

1. Kanali seginiz.

3 sabit sicaklik yakl. 2 saniye ekranda gorunur.

Sicaklik sembolii (18) yanip s6ndiigii middetce sicaklik degeri
girisi yapilabilir.

Nominal sicaklik degerini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

w N

istenilen sicaklik tusunu 19, 1-27 veya 21

3 saniye sureyle basili tutunuz.

Bu esnada ilgili sicakhk degeri igin sicaklik géstergesi yanip
soner. 3 saniye sonra ayarlanan deger hafizaya alinir.

4. Sicaklk tuslarini tekrar birakiniz.

Sicaklik tusunda dustik bir ,Setback” sicakliginin bulunmasi,
havyanin kullaniimadigi zaman sicakligi manuel olarak azaltma
imkani verir.

r 11, r1-27 ve r 24 sicaklik tuslariyla sicakligi segme
1. Kanali seginiz.

2. 3 sabit sicaklik yakl. 2 saniye ekranda gorunur.
Sicaklik semboli yanip séndigu muddetge istenilen sicaklik
r11, r1-2q7 veya r2 1 ile segilebilir.

6.3
Hava gegisi maksimum 10 I/s (HAP 1)'lik bir gegis degerinden
baslayarak %10'dan %100'e kadar bir alanda ayarlanabilir.
1. AIR (12) tusuna basiniz.
Yuzdelik halinde verilen glincel hava akisi yakl. 2 saniye ekranda
goérundr.
2. Istenilen hava gegisini UP- veya DOWN tusuna basarak
ayarlayiniz.

Ayarlanan deger kabul edilir. Segilen kanalin gergek sicakhgi
3 saniye sonra tekrar gorinir.

Hava gecisi ayari

3 sabit sicaklikta oldugu gibi 3 sabit hava miktari da ayarlanabilir ve
segilebilir.
Fabrika ayarlari:

r11=%10, 1127 = %50, r27 = %100

6.4

D> Lehimleme galismalarini, bagladiginiz lehim aletinin kullanim
kilavuzuna goére yapiniz.

Lehimleme ve lehim gikartma
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7 Ogzel fonksiyonlar

Ozel fonksiyonlar 2 menii diizeyine ayriimistir:
A 2s= Meni1 — Menl 1'de yapilabilecek ayarlar
V Standby sicaklgi, sicakligi kapatma (Setback), otomatik kapanma
suresi (Auto-OFF), sicaklik ofset, pencere fonksiyonu, sicaklik
A 4s=Menl2 birimleri, sicak hava kalemi igin agma siresi (On Time), vakumun
v kapanmasini geciktirme (VAC OFF) ve vakumun agiimasini
geciktirme (VAC ON) ve kilitteme fonksiyonu.
X = — Manometre seviyesi, odu, kalibrasyon fonksiyonu ,
1 ON/OFF M iyesi, ID kodu, kalib fonksi FCC
\V/ otom. kanal degistirme ON / OFF, &zel buton ON/OFF,
ECO fonksiyonu ON/OFF, tus kilidi ON / OFF ve regiilasyon

karakteristik 6zelligi HI / LO icin ayar olanaklari bulunan Meni 2.

7.1 Menii 1 Ozel fonksiyonlarin segimi

Ozel fonksiyonlar Navigasyon
STANDBY
SETBACK
AUTO OFF )
OFFSET
WINDOW l r-29
°CI°F

ON TIME
VAC OFF
VAC ON CH degistirme

o

EXIT
AIR

’ 1. Ozel fonksiyonlarin girisi igin istenilen kanali 17 veya 21
- seginiz.

2. UP ve DOWN tuslarini ayni anda basili tutunuz.
v 2 saniye sonra ekranda ,— 1 =" gorinr.
2s

r1= 124 29

Q O O 3. Tuslar birakiniz.

Air Menu 1 6zel fonksiyonlarinin se¢imi devreye alindi.
O Simdi ayarlar yapilabilir.

- 117, r1+27 tuslariyla meni noktalarini seginiz.
- [ 21 tusu ile mentden tekrar gikabilirsiniz (EXIT).
-AIR (12) tusu ile kanali degistiriniz.
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Ozel fonksiyonlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi
1. 121 tusuna basiniz ve basil tutunuz.
2. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz.

Ekranda ,FSE" yazisi gorin(r.
Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.

Standby sicaklik ayari

Sicaklik kapanmasindan sonra otomatik olarak Standby sicakligi
ayarlanir. Fiili sicaklik yanip sénerek gosterilir. Ekranda ,STANDBY*
yazisi gérunur.

1. Menil 1'de STANDBY ment segenegini seginiz.

2. Standby sicaklik igin nominal degeri UP veya DOWN tusu ile
ayarlayiniz.

3. 1117 (geri) veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
segenegine gecebilirsiniz.

4. AIR (12) tusu ile kanal degistirebilirsiniz.
Ozel buton ON/OFF
ECO fonksiyonu ON/OFF

Sicaklik kapatma (SETBACK) ayari

Lehim aleti kullaniimadigi zaman sicaklik, ayarlanan Setback
sliresinden sonra Standby sicakligina diistrulir. Geri set etme
(Setback) durumu yanip sénen bir fiili deger gostergesi ile gosterilir
ve ekranda ,STANDBY" yazar. UP veya DOWN tusuna basarak bu
geri set etme durumu sona erdirilir. Alete bagl olarak parmak salteri
veya kumanda althgi degerleri geri set etme durumunu devreden
cikartir.
Asagidaki degerleri geri set etme (Setback) ayarlari miimkiinddir:
— ,0 dak": Setback OFF (fabrika ayari)
— ,ON": Setback ON (havya birakildiktan sonra kumanda althdi ile
derhal Standby sicakliga gegilir).
»1-99 dak“: Setback ON (bireysel ayarlanabilir Setback suresi)
Meni 1'de SETBACK menl segenegini seginiz.

Setback degerini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

r 17 (geri) veya 1-27 (ileri) tusu ile bir sonraki menu
secenegine gegebilirsiniz.
4 Ozel buton ON/OFF

ECO fonksiyonu ON/OFF

S

Otomatik kapatma siiresi (AUTO-OFF) ayari
Lehim aleti kullaniimadigi zaman AUTO-OFF suresi
bittikten sonra lehim aletinin 1siticisi kapanir.

Sicaklik kapatma, ayarlanan Setback fonksiyonundan bagimsizdir.
Fiili sicaklik, yanip sénerek gosterilir ve arta kalan i1s1 géstergesi
gobrevini gorir. Ekranda ,,OFF“yazisi gortindr. 50 °C (120 °F) altinda
ekranda yanip sdnen bir ¢izgi gérinar.

Asagidaki AUTO-OFF stresi ayarlart mimkinddr:

- ,0 dak.“: AUTO-OFF fonksiyonu kapali.

- ,1-999 dak“: AUTO-OFF sdresi, bireysel ayarlanabilir.

TR
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1. Meni 1'de OFF meni segenegini seginiz.
2. AUTO-OFF nominal siire degerini UP veya DOWN tusu ile
ayarlayiniz.
3. 1117 (geri) veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
segenegine gegebilirsiniz.
4 Ozel buton ON/OFF
ECO fonksiyonu ON/OFF
Farklh SETBACK ve AUTO OFF fonksiyonu ayarlarinda 1si tutumu
Ayarlar Kumanda altliksiz is1 tutumu
SETBACK OFF Time
Time [1-99 dak] |[1-999 dak.]
0 0 Lehim aleti, ayarlanan lehim sicakliginda kalir.
ON
0 Ti Lehim aleti kullaniimazsa® OFF stiresi dolduktan sonra kapanir.
ime
ON
Time 0 Lehim aleti kullaniimazsa® SETBACK siiresi dolduktan sonra
STANDBY sicakligina® diisuliir.
SETBACK siiresi sona erdikten sonra lehim aleti kullaniimadigi
Time Time zaman" aletin sicakligi STANDBY-sicakligina? diiser ve OFF siiresi
sona erdikten sonra kapanir.
Kumanda altlikli 1s1 tutumu
0 0 Lehim aleti althkta® kapatilir.
ON 0 Lehim aleti altlikta® STANDBY sicakligina? diiser.
0 Time Lehim aleti altlikta® OFF siiresi dolduktan sonra kapanir.
) Lehim aleti altikta® STANDBY sicakligina ? diiser ve OFF siiresi
ON Time :
sona erdikten sonra kapanir.
) Lehim aleti althikta® SETBACK siresi dolduktan sonra STANDBY
Time 0 o) -
sicakh@ina? duser.
Lehim aleti altlikta® SETBACK siiresi sona erdikten sonra
Time Time STANDBY sicakligina? diiser ve OFF siiresi sona erdikten sonra

kapanir.

" Kullaniimadigi zaman = UP/DOWN tuslarina basma ve sicaklik diisiisii > 5 °C yok.

2 STANDBY sicakligi ayarlanmis nominal degerin altinda olmalidir, aksi takdirde SETBACK
fonksiyonu aktif olmaz.

3) Eger bir kumanda althgi bagli ise, lehim aleti altlik disinda daima ayarlanan nominal sicaklikta kalir.
Althk fonksiyonu lehim aleti althga ilk kez konulduktan sonra aktif olur

Uyarn

STANDBY ve OFF modunun sifirlanmasi:
— Kumanda altligi yoksa UP- veya DOWN tusuna basarak.
— Kumanda althgi ile lehim aletini altliktan ¢ikartarak.
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Sicaklik ofset ayari

Gergek lehim havyasi sicakligi, sicaklik ofseti girilerek £ 40 °C

(x 70 °F)'ye uyarlanabilir.

1. Meni 1'de OFFSET meni segenegini seginiz.

2. OFFSET sicaklik degerini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

3. 1117 (geri) veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
segenegine gegebilirsiniz.

4 Ozel buton ON/OFF
ECO fonksiyonu ON/OFF

Window fonksiyonu ayari

Ayarlanmis, kilittenmis bir sicakliktan, WINDOW fonksiyonu yardimi
ile £ 99 °C (+ 180 °F)'lik bir sicaklik penceresi ayarlanabilir.

WINDOW fonksiyonunu kullanabilmek igin onarim istasyonu kilitli
durumda (bkz. ,Kilitteme fonksiyonunun agilmasi/kapatiimasi“ Sayfa
14) olmalidir.
1. Meni 1'de WINDOW menl segenegini seginiz.
2. WINDOW sicaklik degerini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.
3. 1117 (geri) veya 1:2q (ileri) tusu ile bir sonraki menu
segenegdine gegebilirsiniz.
4 Ozel buton ON/OFF
ECO fonksiyonu ON/OFF

Sicaklik biriminin degistirilmesi

Sicaklik biriminin °C'dan °F'a veya tam tersi olarak degistiriimesi.
1. Meni 1'de °C / °F meni noktasini seginiz.

2. Sicaklik birimini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

3. 1117 (geri) tusu ile veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
noktasina gidiniz.

Sicak hava pistonu (HAP) igin agma siiresinin (ON TIME)
sinirlanmasi

HAP sicak hava akiminin agma suresi 1'lik kademelerle 0 ile 60

saniye arasinda sinirlanabilir. Ayarlanan siire her 3 kanal igin de

aynidir. Fabrika ayari 0 s (,OFF®), yani sicak hava pistonundaki tus

veya opsiyonel ayak salteri basili durumda oldugu muddetce hava

akimi devreye alinir.

1. Meni 1'de HAP-ON menii noktasini seginiz.

2. Sure degerini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

3. 1117 (geri) tusu ile veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
noktasina gidiniz.

Vakumun kapanmasini geciktirme (VAC Off) ayari

Lehim ¢ikarma havyasinin tikanmasini énlemek igin vakum Off slire

gecikmesi O ile 5 saniye arasinda ayarlanabilir

(fabrika ayari 2 saniye).

1. Meni 1'de VAC OFF meni noktasini seginiz.

2. Sire degerini (VAC OFF) UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

3. 1117 (geri) tusu ile veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
noktasina gidiniz.

TR
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Vakum agma gecikmesi (VAC ON) ayari

Pompanin zamanindan énce ¢alismaya baslamasini 6nlemek veya

lehim yerine tanimlanmis bir 6n 1sitma siliresi saglamak i¢gin bir 0'dan

9'a kadar AGCIK konum geciktirmesi ayarlanabilir (fabrika ayari 0 s:

OFF).

1. Meni 1'de VAC ON menu noktasini seginiz.

2. Sture degerini (VAC ON) UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

3. 1117 (geri) tusu ile veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
noktasina gidiniz.

Kilitteme fonksiyonunun agilmasi/kapatiimasi

Kilitteme acildiktan sonra onarim istasyonunda sadece 117, r1-2q
ve 121, ECO (8) ve AIR (12) sicaklik tuslar kullanilabilir. Diger
bitin ayarlar, kilitteme agilana kadar degistiriliemez.

Onarim istasyonunun kilittenmesi:

1. Meni 1'de LOCK meni noktasini seginiz.
Ekranda ,OFF* yazisi gorintilenir. Sicaklik sembolii (20) yanip
soner.

,OFF* gorlntllenirken 1 veya r1-2q tuslarina basmak, kilitteme
kodu hafizaya alinmaksizin meni noktasindan gikilmasina yol agar.
2. Kilitteme kodunu UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz 1- 999.
3. 121 5tusuna basiniz ve basil tutunuz. _
Kod hafizaya alinir. Sicaklik semboll (20) géruntilenir. Istasyon
kilitlenir. Gosterge ana menlye geger.
Onarim istasyonu kilidinin agiimasi:
1. Meni 1'de LOCK menul noktasini seginiz.
Ekranda ,ON“ yazisi géruntilenir. Sicaklik semboli (20)
gorintilenir.
3 haneli kilitteme kodunu UP veya DOWN tusu ile giriniz.
T 27 tusuna basiniz.
Istasyon agilir. Gosterge ana meniye geger.

w N
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7.2  Meni 2 Ozel fonksiyonlar seginiz

Ozel fonksiyonlar Navigasyon

LEVEL

ID T r1a
FCC l

AUTO CHANNEL 2
SP BUTTON EXIT 2
ECO

HAP LOCK CH degistirme Air

HI/LO CONTROL

Ozel fonksiyonlarin girisi igin 17, r1-2q veya 217 seginiz.
UP ve DOWN tuslarini ayni anda basih tutunuz.
4 saniye sonra ekranda ,— 2 =" goérindar.
. Tuslan birakiniz.
Men 2 6zel fonksiyonlarinin segimi devreye alindi.
Simdi ayarlar yapilabilir.
r 19 ve r1-2q tuslariyla meni noktalarini seginiz.
r 24 tusu ile menlden tekrar ¢ikabilirsiniz (EXIT).

[ \S =N

>

Manometre seviyesinin belirenmesi

— Bu fonksiyon ile lehim aletinin bakim araligi belirlenebilir. Elektrikli
manometrenin kirli emme sisteminde bir ikaz bildirimi oldugunda
deger, milibar olarak belirlenir (vakum pompasinin LED'i (3)
yesilden kirmiziya geger). Ayarlanan deger kullanilan emme
memelerine baglidir.

— Fabrika ayari: -600 milibar
Ayar araligi: -400 milibardan -800 milibara kadar

1. Sistem (uglar ve filtreler) acgik olmalidir

2. Meni 2'de LEVEL meni noktasini seginiz.

14 124 3. LEVEL basing degerini UP veya DOWN tusu ile ayarlayiniz.

Q Ayar kontrol LED'i kirmizidan yesile ve yesilden kirmiziya gidip
gelir. UP tusu ile vakumu 50 ile 80 milibar kadar artiriniz, vakum
hortumunu katlayip kontrol lambasinin yesilden kirmiziya gegip
ge¢medigini kontrol ediniz.

4. 1117 (geri) tusu ile veya 1-27 (ileri) tusu ile bir sonraki meni
noktasina gidiniz.

|
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istasyon kodu (ID kodu) ayari

-’ '—’ '.' A istasyonu agikca tanimlayabilmek igin her istasyona bir istasyon
s kodu (ID kodu) atanabilir.
id v 1. Meni 2'de REMOTE ID meni noktasini seginiz.
1 12+ 2. UP veya DOWN tusu ile bir ID giriniz.
O O (Girilebilecek degerler 0 — 999).
3. 117 tusuile (geri) veya 1-2q (ileri) bir sonraki meni noktasina
gidiniz.

Uyan Degisiklik yapmadan meni noktasindan ¢ikmak igin 24 tusuna
basiniz (EXIT).

TR
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Kalibrasyon fonksiyonunu (Factory Calibration Check) kullanma

FCC fonksiyonu ile onarim istasyonunun is1 hassasiyeti kontrol
edilebilir ve muhtemel sapmalar dengelenebilir. Bunun igin lehim
havyasi sicaklidi, harici bir sicaklik 6lcim cihazi ve lehim aletine
uygun bir sicaklik élgim ucu ile él¢tlmelidir. Kalibrasyondan énce
ilgili kanal secilmelidir.

100 °C / 210 °F'de kalibrasyonu degistirme

AL
Vi

4.

A5.
\/

Harici sicaklik 6lgiim cihazinin 1si hissedicisini (0,5 mm) sicaklik
6lglim ucuna takiniz.

Menu 2'de FCC men noktasini seginiz.

DOWN tusuna basiniz.

Kalibrasyon noktasi 100 °C / 210 °F segilir.

Havya ucu 100 °C / 210 °F'de isitilir.

Sicaklik sabit oldugu anda ayar kontrolli yanip soner.

Olgiim cihazinin gésterilen sicakliklarl ekrandaki gésterge ile
karsilastiriniz.

UP veya DOWN tusu ile harici élglim cihazinda gosterilen deger
ve istasyonda gosterilen deger arasindaki farki onarim
istasyonunda ayarlayiniz.

Mumkin olan azami sicaklik farki = 40 °C (+ 70 °F).

Ornek:

Ekran 100 °C, harici 6lgiim cihazi 98 °C: Ayar A 2

Ekran 100 °C, harici 6lgiim cihazi 102 °C: Ayar ¥ 2

Degisiklik yapmadan meni noktasindan gikmak igin 24 tusuna

basiniz (EXIT).

6.

7.

Degeri onaylamak igin 1-2 7 (Set) tusuna basiniz.

Sicaklik farki 0'a geriye alinir. 100 °C / 210 °F'de kalibrasyon
kapaldir.

r 24 tusu ile Menl 2'den gikiniz.

450 °C / 840 °F'de kalibrasyonu degistirme

A
i

<>

. Harici sicaklik 6lgim cihazinin i1s1 hissedicisini (0,5 mm) sicakhk

6lcim ucuna takiniz.
Meni 2'de FCC men( noktasini seginiz.

. UP tusuna basiniz.

Kalibrasyon noktasi 450 °C / 840 °F segilir.

Havya ucu 450 °C / 840 °F'de isitilir.

Sicaklik sabit oldugu anda ayar kontroll (21) yanip soner.
Olgiim cihazinin gésterilen sicakliklar ekrandaki gésterge ile
karsilastiriniz.

. UP veya DOWN tusu ile harici 6lgiim cihazinda gosterilen deger

ve istasyonda gosterilen deger arasindaki farki onarim
istasyonunda ayarlayiniz.

MUmkin olan azami sicaklik farki + 40 °C (+ 70 °F).
Ornek:

Ekran 450 °C, harici 6lgiim cihazi 448 °C: Ayar A 2
Ekran 450 °C, harici 6lgiim cihazi 452 °C: Ayar ¥ 2

Degisiklik yapmadan meni noktasindan gikmak igin 24 tusuna

basiniz (EXIT).

6.

Degeri onaylamak igin 1-2 7 (Set) tusuna basiniz.

Sicaklik farki 0'a geriye alinir. 450 °C / 840 °F'de kalibrasyon
kapalidir.

r 24 tusu ile Menl 2'den gikiniz.
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Kalibrasyonun fabrika ayarlarina geri alinmasi

': - A 1. Menii 2'de FCC menii noktasini seginiz.
| ,_ ,_ 2. 21 tusunu basih tutunuz.
CHI v 3. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz.
Ekranda ,FSE" (Factory Setting Enabled) gérundr.

istasyonu istasyonu simdi tekrar fabrika kalibrasyonuna geri

O alindl.

4. 111 (geri) tusu ile veya r1-27 (ileri) tusu ile bir sonraki menu
noktasina gidiniz.

Otomatik kanal degistirmeyi devre digi birakma / devreye alma
Bu fonksiyonla fabrika tarafindan devreye alinmis otomatik kanal
degistirme devre disi birakilabilir:

1. Menil 2'de AUTO CHANNEL menii noktasini seginiz.

ri1a 124 2. UP veya DOWN tusu ile durumu ayarlayiniz.

(ON = devreye alma / OFF = devre disi birakma)

3. 117 (geri) veya 1-27 (ileri) tusu ile bir sonraki menu noktasina
gidiniz.

<>

Ozel tusu (10) devreye alma / devre disi birakma

Fabrika tarafindan devre disi birakilmis 6zel tus (10) SP-Button
fonksiyonu ile devreye alinabilir:

1. Meni 2'de SP BUTTON meni noktasini seginiz.

r1a 124 2. UP veya DOWN tusu ile durumu ayarlayiniz (ON = devreye
alma / OFF = devre disi birakma).

3. 1117 (geri) veya 127 (ileri) tusu ile bir sonraki meni noktasina
gidiniz.

c
—
~
=]
a

Ozel tus (10) devreye alindiktan sonra bu tus ile Menii 1'e hizl bir
gegcis yapilabilir. Son segilen fonksiyondan 6zel tus (10) ile ¢ikilirken
bu fonksiyon hafizaya alinir.

ECO tusunu (8) devreye alma / devre disi birakma

Fabrika tarafindan devre disi birakilmis ECO tusu (8) ECO-
fonksiyonu ile devreye alinabilir:
1. Meni 2'de ECO menu noktasini seginiz.
2. UP veya DOWN tusu ile durumu ayarlayiniz (ON = devreye
alma / OFF = devre disi birakma).
3. 1117 (geri) veya 1-2q (ileri) tusu ile bir sonraki meni noktasina
O O gidiniz.
ECO tusu (8) devreye alindiktan sonra bu tus ile her 2 kanal igin
Standby-Modu ayarlanabilir. Yesil LED (9) yanar ve kanallar
ayarlanmis olan Standby sicakligina getirilir.
Kumanda althgi kullanildigi zaman alet althktan alindiginda bu
fonksiyon geri alinir.

[y
53
<>
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HAP igin tus kilittemeyi devreye alma / devre digI birakma

Bu fonksiyon ile HAP pistonunun fabrika tarafindan ayarlanmis tus
ozelligi degistirilebilir. Kilitteme devreye alindiginda HAP tusa ilk
dokunmada agllir ikinci dokunmada ise kapanir.

1. Meni 2'de HAP LOCK menii noktasini seginiz.

2. UP veya DOWN tusu ile durumu ayarlayiniz.
(ON = devreye alma / OFF = devre disI birakma)

3. 117 (geri) tusu ile veya 1-2 q (ileri) tusu ile bir sonraki meni
noktasina gidiniz.

Pompanin korunmasi igin 20 dakika surekli galismadan sonra

otomatik olarak kapanir.

Ayarlama karakteristigini WP 120'ye ayarlama

HI / LO CONTROL fonksiyonu ile fabrika tarafindan HI'ye gore
ayarlanmis ayarlama karakteristigi WP 120'ye gore ayarlanabilir:
1 Meni 2'de HI/ LO menu noktasini seginiz.

2. UP (HI) veya DOWN (LO) tusu ile durumu ayarlayiniz.

HI: Sicakhigin asiri esnekligi maksimum performansi igin agresif
ayarlama karakteristigi mimkuindar

LO: Sicakhiga duyarli yapi elemanlari igin narin ayarlama
karakteristigi

8 Fabrika ayarlarina geri alma

Ozel fonksiyonlarin geri alinmasi

Bu fonksiyon ,7.1 Menii 1'de Ozel fonksiyonlari seginiz*, ,Ozel
fonksiyonlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi” Sayfa 11 béliminde
anlatiimaktadir.

Kalibrasyonun fabrika ayarlarina geri alinmasi

Bu fonksiyon ,7.2 Menii 2'de Ozel fonksiyonlari seginiz*,
,Kalibrasyonun fabrika ayarlarina geri alinmasi“ Sayfa 17 béliminde
anlatiimaktadir.

9 WR 2'nin temizlik ve bakimi

9.1 Filtre bakimi

“VACUUM” ve “AIR” i¢in ana filtre dlizenli olarak kirlenme
bakimindan kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir.

UYARI!

Filtresiz calisildiginda vakum pompasi tahrip olur.

D> Lehim galismalarina baslamadan 6nce ana filtrenin takili olup
olmadigini kontrol ediniz!
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Mesaj/Belirti

Gosterge - - -*

Filtre degistirme

19-20

1. ,VAC*® (14) veya ,AIR* (15) kapagini 45° sola dénduriinliz ve

cikartiniz.

2. Kirli filtreyi ¢ikartiniz ve usuliine uygun olarak imha ediniz.
3. Orijinal bir WELLER filtre kartusu yerlestiriniz.
Burada kapak contasinin yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

4. Baski yayini yerlestiriniz.

5. Koruyucu kapagdi hafifce bastirarak tekrar yerine takiniz ve

45° saga ceviriniz.

10 Hata mesajlari ve hata giderme

Olasi neden

— Alet taninmadi
— Alet arizali

— Lehim ¢ikarma havyalari ve sicak
hava havyalari ayni zamanda
baglanmis (DSX 80, HAP 1)

Yardim dnlemleri

— Cihazdaki alet baglantisi kontrol
edilmelidir

— Bagh alet kontrol edilmelidir

— Bir havyay! gikariniz

HAP'da hava yok

— Hava hortumu bagl degil ve
yanlis baglanmis

— Hava hortumu AIR nipeline
baglanmalidir

Lehim ¢ikarma aletinde vakum yok

— Vakum hortumu bagl degil ve
yanhs baglanmis

— Lehim gikarma memesi tikali

— Vakum hortumu VAC nipeline
baglanmalidir

— Lehim gikarma memesinin temizleme
aleti ile bakimi yapilmalidir

VAC LED’in durum gdstergesi
dogru degil

— Manometre seviyesi dogru ayarli
degil

— Ozel Menii 2'de
Manometre seviyesi ayarlanmalidir

Gosterge fonksiyonu yok

(Ekran kapali)

— Sebeke gerilimi yok

— Sebeke salteri agiimalidir
— Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir
— Cihaz sigortasi kontrol edilmelidir

VAC LED'i kirmizi

— Vakum sistemi tikali

— Emme memesi temizlenmelidir

— Filtreyi (13) kontrol edilmeli; sari ise
degistiriimelidir

— Lehim ¢ikarma aleti temizlenmelidir —
Filtre degistiriimelidir

— Vakum hortumu kontrol edilmelidir

Gosterge ,Err*

— VAC filtresi kirlidir

— Lehim g¢ikarma havyasi VAC'a
baghdir

— Sicak hava havyasi VAC'a
baglhdir

— VAC filtresi degistiriimelidir
— Lehim ¢ikarma havyasinin hortumu
cikariimalidir

— Sicak hava havyasi AIR kanalina
baglanmalidir

— Hata 2 qtusu ile onaylanmalidir

Gosterge ,OFF*

— Bagh olan aletlerin toplam gticl
250 W degerinden yliksek

— Kanali aktif konumdan g¢ikar

— Alet sec¢imini degistir ve kanali
aktiflestir

— UP ve DOWN tuslarina ayni anda
ve kisaca basarak kanali aktiflestirin

TR
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11 Aksesuar

TO05 29 200 99

T005 29 194 99

T005 29 181 99
TO05 29 161 99
TOO05 33 155 99
TO05 29 187 99
TO05 26 152 99
TO05 33 133 99
T005 29 170 99
TO05 25 032 99
TO05 25 031 99
TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TO05 13 182 99
TO05 13 183 99
TO05 13 198 99
TO05 33 114 99
TO05 15 152 99
TO05 15 153 99
TO05 15 121 99

T005 15 162 99
TO05 13 120 99
TOO05 87 388 50
TO05 15 125 99
TOO5 13 841 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27

WP 200 lehimleme seti, WDH 31, 200 W althg: ile
birlikte

WP 120 lehimleme seti, WDH 10T, 120 W althg:
ile birlikte

WP 80 havya seti, 80 W

WSP 80 havya seti, 80 W

WMP havya seti, 65 W

LR 21 havya seti, 50 W

LR 82 havya seti, 80 W

WTA 50 lehim ¢ikarma cimbiz seti, 50 W

WSP 150 havya seti, 150 W

WST 82 KIT1 termik izolasyon sékme cihazi seti
WST 82 KIT2 termik izolasyon s6kme cihaz seti
WSB 80 lehim banyosu, 80 W

WHP 80 6n isitma plakasi, 80 W

DXV 80 Inline lehim ¢ikarma havyasi seti, 80 W
DSX 80 lehim gikarma havyasi seti, 80 W

DSX 120 lehim ¢gikarma havyasi seti, 120 W
HAP 1 sicak hava havyasi seti, 100 W

WDH 30 DSX 80 igin althk

WDH 40 DXV 80 igin althk

WDH 10 emniyet althgi WSP 80/WP 80

WDH 20T WMP igin kumanda altligi
Ayak salteri

Ayak salteri adaptéru

WDC 2 Kuru temizleme seti

WDC igin spiral pamuk

Reset soketi °C

Reset soketi °F

Diger aksesuarlar igin ilgili havya setinin kullanma kilavuzuna

bakiniz.

12 imha etme

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski cihazlar tlkenizdeki
yoénetmeliklere gére imha ediniz.

13 Garanti

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil iginde zaman
asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479 BGB'ye gore saticinin
miracaat hakki igin gecerli degildir.

Verdigimiz garanti kapsaminda sadece cihazin 6zelligine ve
dayanikliligina dair garanti tarafimizdan yazih olarak ve ,Garanti*
kavrami kullanilarak verilmis olmasi halinde sorumluluk kabul

ediyoruz.

Teknik degisiklikler yapma hakkimiz saklidir! Giincellenmis kullanim
kilavuzlarini www.weller-tools.com sayfasinda bulabilirsiniz.
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12

13
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17
18
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20
21
22
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LED volba kanalu

LED opticka kontrola
regulace

LED vakuum

Displej

Tlagitko UP

Tlagitko DOWN
Tlacitka Volba kanalu /
teplota 17, r21
ECO

LED indikace stavu
ECO

Specialni tlacitko
Tlacitko Teplota 1-2 7
volba kanalu

Ovladaci tlagitko Horky
vzduch (Air)

Sitovy spinac

Pfipojka vakua (Vac)
PFipojka horkého vzduchu
(Air)

Pfipojovaci zasuvka kanalu
pajecky

rt1.r21

Ukazatel teploty

Symbol teploty

Casové funkce
Zablokovani

Opticka kontrola regulace
Indikace zvoleného kanalu
Ukazatel pevné teploty
Ukazatel specialnich funkci
Sitova pojistka

Sit'ova pfipojka

Zditka pro pospojovani
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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za davéru, kterou jste ndm projevili zakoupenim
pristroje Weller WR 2. Pfi vyrobé byly na kvalitu kladeny nejpfisné&;jsi
pozadavky, které zarucuji spolehlivou funkci zafizeni.
Tento navod obsahuje dllezité informace k tomu, abyste mohli
opravarenskou stanici WR 2 bezpe¢né a spravné uvést do provozu,
obsluhovat ji, udrzovat a abyste si sami mohli odstranit jednoduché
zavady.
> Pred uvedenim pfistroje do provozu, nez zac¢nete se stanici
WR 2 pracovat, si prectéte cely tento navod a pfilozené
bezpecnostni pokyny.

B> Ulozte tento navod tak, aby byl pristupny pro vSechny uzivatele.

1.1 Zohlednéné smérnice

Mikroprocesoroveé fizena opravarenska stanice Weller WR 2
odpovida ES prohlaseni o shodé podle smérnic 2004/108/ES,
2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHS).

1.2  Souvisejici dokumenty

— Provozni navod opravarenské stanice WR 2
— Doprovodna brozura - Bezpe¢nostni pokyny k tomuto navodu

Cz



4-20 WR 2

2 Pro vaSi bezpecnost

Opravarenska stanice WR 2 byla vyrobena podle sou¢asného stavu
techniky a podle uznanych bezpecnostné technickych zasad. Presto
hrozi nebezpeci urazu a materialni Skody, pokud nebudete
dodrzovat bezpe€nostni pokyny v pfilozené bezpe€nostni brozure

a vystrazna upozornéni v tomto navodu. Opravarenskou stanici

WR 2 predavejte tfetim osobam vzdy spolu s navodem k obsluze.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Opravarenskou stanici WR 2 pouzivejte vyhradné k ucelu

uvedenému v provoznim navodu, tj. k pajeni a odpajeni, za zde

uvedenych podminek. Radné pouZiti opravarenské stanice WR 2

také zahrnuje, Zze

— se budete Fidit timto navodem,

— budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,

— budete dbat na narodni bezpecénostni predpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce nepfebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na

zafizeni.

3 Rozsah dodavky

— Opravarenska stanice WR 2

— Sitovy kabel

— Zastrcka pro vyrovnani napétového potencialu
— Opravarenska stanice WR 2

BrozZura - Bezpecnostni pokyny
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4 Popis pristroje

Weller WR 2 je mnohostranné pouzitelna opravarenska stanice pro

profesionalni opravarenské prace na elektronickych montaznich

celcich nejnovéjsich technologii v primyslové vyrobé, jakoz

i v opravarenstvi a v laboratofich. Stanice WR 2 ma 2 nezavislé

kanaly pro soucasny provoz 2 pajecek.

Digitalni elektronicka regulace zajistuje spolec¢né s vysokokvalitni

snimaci technikou a technikou pro pfenos tepla v pajecce presné

teplotni chovani pajeciho hrotu. Rychly zdznam méfenych hodnot

zajistuje maximalni pfesnost teploty a optimalni dynamické teplotni

chovani v pfipadé zatizeni.

Pozadovanou teplotu je mozné nastavit, podle pfipojeného nastroje,

v rozsahu od 50 °C do 550 °C (150 °F — 999 °F) pro pajecky.

Pozadovana a skute¢na hodnota jsou zobrazovany digitalné.

TFi tlacitka teploty slouzi k pfimé volbé pevnych teplot. Dosazeni

predvolené teploty je signalizovano blikanim optické kontroly

regulace (symbol ,#“ na displeji a pfidavna zelena kontrolka LED).

Opravarenska stanice Weller WR 2 nabizi tyto dalsi funkce:

— Automatické rozpoznani nastroje a aktivace pfislusnych
parametr( regulace

— Digitalni regulace teploty

— Moznost zadani offsetovych hodnot

— Programovatelné snizovani teploty (Setback)

— Funkce Standby (pohotovost) a funkce blokovani

— Zabudované vysoce vykonné ¢erpadlo

— Antistatické provedeni zafizeni v souladu s bezpe¢nostnimi
predpisy Evropského odborového svazu (ESD)

— RuUzné moznosti vyrovnani napétového potencialu na pfistroji
(standardni konfigurace)

— Specificka zakaznicka funkce kalibrovani

Cz
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4.1 Technické udaje WR 2

Rozméry

Hmotnost

Sitové napéti

Pfikon

TFida ochrany

Pojistka

Regulace teploty kanald

Pfesnost teploty
Presnost teploty HAP 1
Stabilita teploty

Svodovy odpor pajeciho
hrotu (Tip to ground)

Svodové napéti pajeciho
hrotu (Tip to ground)
Cerpadlo (prerusovany
provoz (30/30) s)

Vyrovnani potencialt

Vyrovnani potencialll

d x 8§ x v (mm): 273 x 235 x 102

d x § x v (inch): 10,75 x 9,25 x 4,02
cca 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

300 W

I a lll, antistatické pouzdro
Nadproudova spoust’ 1,5 A
pajecka a odpajecka plynule

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
Nastavitelny rozsah teplot zavisi na
nastroji.

WP 80/ WP 120

50 °C - 450 °C (150 °F — 850 °F)
WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
WSP 150

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
DSX 80/ DXV 80

50 °C - 450 °C (150 °F — 850 °F)
DSX 120

100 °C - 450 °C (200 °F — 850 °F)
HAP 1

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
+9°C (20 °F)

+ 30 °C (£ 50 °F)

+2°C (£5°F)

Odpovida IPC-J-001

Odpovida IPC-J-001

Max. podtlak 0,7 bar
Max. dopravované mnozstvi 10 I/min
horky vzduch max. 15 I/min

Pres zditku s pomocnym kontaktem
3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Rlznym zapojenim propojovaci zditky 3,5 mm (zdifky pro

pospojovani) (27) jsou
mozné 4 varianty:

— Tvrdé uzemnéno: bez zastrcky (stav pfi expedici).

— Stredni kontakt

7’ —*1 — Bezpotencialové: se zastrékou

— Mékce uzemnéno: se zastrékou a pfipajenym odporem.
Uzemnéni pres zvoleny odpor
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5 Uvedeni zafizeni do provozu

VAROVANI!

Nebezpecéi zranéni v dlsledku Spatné prfipojené
vakuové hadice.

V pfipadé Spatné pfipojené vakuové hadice muze pfi spusténi
pajecky s odsavanim unikat horky vzduch a kapalny pajkovy cin
a muze tak dojit ke zranéni.

> Vakuovou hadici nikdy nepfipojujte na Sroubovou spojku ,AIR"!

Poznamka

1. Zafizeni opatrné vybalte.
2. Pajecky pfipojte, jak je uvedeno dale:
- Horkovzdusné pero (HAP) pfipojte vzduchovou hadici na
pripojku ,Vzduch (AIR)“ (15) a pfipojovaci zastrckou do zasuvky
r 19 nebo 24 (16) opravarenskeé stanice a kratkym
pootocenim doprava ji zajistéte.
NEBO
- Odpéjecku pfipojte vakuovou hadici na pfipojku ,VAC* (14)
a pfipojovaci zastrékou do zasuvky
r 19 nebo 24 (16) opravarenské stanice a kratkym
pootoCenim doprava ji zajistéte.
- Pajecku pfipojovaci zastrékou do zasuvky
r 19 nebo 24 (16) opravarenskeé stanice a kratkym
pootocenim doprava ji zajistéte.
. Pajecky odkladejte do bezpecnostniho stojanku.
. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s idajem na typovém
Stitku a zda je sitovy spinac (13) ve vypnutém stavu.
. Pripojte fidici jednotku k siti (26).
. Zapnéte zafizeni sitovym spinacem (13).
Po zapnuti pfistroje mikroprocesor sam provede vlastni test, pfi
kterém jsou vSechny segmenty kratkodobé v provozu. Potom
elektronika automaticky pfepne do zakladniho nastaveni teploty na
380 °C pro vSechny kanaly a 50 % pro nastaveni ,AIR".
U aktivovanych kanall, které se budou pouzivat, se rozsviti zelena
kontrolka LED (2):
— Konstantné rozsvicena zelena kontrolka LED signalizuje zahfivani
pfipojeného nastroje.
— Blikani zelené kontrolky LED signalizuje dosazeni pfedvolené
teploty nastroje.
Aktivni kanaly jsou zobrazeny na displeji trojuhelnikem (22)
a symbolem blesku (21).

Maximalni vystupni vykon je omezen na 250 W.

Cz
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6 Obsluha zarizeni

6.1

1. Pro volbu jednoho ze dvou kanall stisknéte jedno z tlacitek
r1qnebo r24q (7).
Na displeji se objevi pozadovana teplota zvoleného kanalu
a malym pismem také pevné naprogramované teploty.
- nebo -
Poklepnéte na tlagitko  1-29(11), az se zobrazi pozadovany
kanal.
Na displeji se pak objevi aktualni teplota nastroje. Ve spodni
Gasti se navic zobrazi statut s pfislusnou pozadovanou teplotou.
Zvoleny kanadl je na displeji zobrazen trojuhelnikem (21)
a Cervené rozsvicenou kontrolkou LED (1) na pfistroji.
. Soucasné stisknéte tlacitka UP (nahoru) (5) a DOWN (dold) (6),
az se na displeji zobrazi tfi Carky ,- - -
Uvolnéte tlacitka.
Je-li kanal nyni deaktivovan, na displeji se objevi udaj ,OFF*.
Je-li kanal aktivovan, objevi se na displeji aktualni skute¢na
teplota.

Ulozena data se vypnutim kanalu neztrati.

Volba kanalu, zapnuti nebo vypnuti

Zobrazeni se automaticky pfepne na kanal, k némuz se nové pfipoji
nastroj, na némz byl stisknut prstovy spina¢ nebo u néjz byl nastroj
sejmut s bezpeénostniho stojanku.

Tuto funkci Ize v nabidce zvlastnich funkci 2 (viz ,Automatickou
zménu kanalu deaktivovat / aktivovat®, strana 17) deaktivovat.

6.2 Nastaveni teploty

Individualini nastaveni teploty

1. Zvolte pozadovany kanal stisknutim tlacitka 1 nebo 2.
Displej udava skute¢nou hodnotu teploty zvoleného kanalu.
Stisknéte tlacitko UP nebo DOWN.

Displej pfepne na nastavenou pozadovanou hodnotu. Blika
symbol teploty (18).

Stisknéte tlacitko UP nebo DOWN, abyste nastavili pozadovanou
teplotu:

- Kratké stisknuti zméni pozadovanou hodnotu o jeden stuperi.

- Dlouhym stisknutim se zméni poZzadovana hodnota v rychlém
prabéhu.

Cca 2 sekundy po uvolnéni nastavovacich tlacitek se na displeji
opét objevi skutecna hodnota zvoleného kanalu.
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Nastaveni teploty tladitky r 17, r1'27a r21

Pozadovanou hodnotu teploty Ize nastavit pro kazdy kanal zvlast

vybérem ze tfi pfednastavenych hodnot (pevnych teplot).

Dilenska nastaveni:

r 17 =150 °C (300 °F),

r 1-24 =350 °C (660 °F),

r24 =380 °C (720 °F)

1. Volba kanalu.
Indikace 3 pevnych teplot na displeji po dobu asi 2 sekund.
Teplotu |ze zadat, dokud teplotni symbol (18) blika.

2. Nastaveni pozadované hodnoty teploty tlacitkem UP nebo
DOWN.

3. Pridrzte tladitko pozadované teploty 17, 127 nebo 21
stisknuté 3 sekundy.

Béhem této doby blika zobrazeni teploty pro pfislusnou hodnotu.
Po 3 sekundach je nastavena hodnota ulozena.

4. Tlacitko teploty opét uvolnéte.

manualni snizeni teploty, kdyz se pajecka nepouziva.

Volba teploty pomoci tladitek 114, r 1297 a r24
1. Volba kanalu.

2. Indikace 3 pevnych teplot na displeji po dobu asi 2 sekund.
Dokud symbol blika, I1ze pozadovanou teplotu tlacitky
r11, r1-27 nebo 217 zvolit.

6.3
Pratok vzduchu Ize nastavovat v rozsahu 10 % az 100 %
maximalniho pritoku 10 I/s (HAP 1).
1. Stisknéte tlacitko VZDUCH (AIR) (12).
Na cca 2 s se na displeji zobrazi aktualni pratok vzduchu
v procentech.
2. Nastavte pozadovany pratok stisknutim tlacitka UP (nahoru)
nebo DOWN (doll).

Nastavena hodnota je prevzata. Po 3 s se opét zobrazi skute¢na
teplota zvoleného kanalu.

Nastaveni pratoku vzduchu

Tak jako 3 pevné teploty Ize nastavovat a volit i 3 pevna mnozstvi
vzduchu.
Dilenska nastaveni:

r17=10%, r1:29 =50 %, r27 =100 %

Cz
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6.4 P3jeni a odpajeni
D> Pajeci prace provadéijte podle provozniho navodu pfipojené
pajecky.

7 Specialni funkce

Specialni funkce jsou rozdéleny do 2 Urovni menu:

— Nabidka 1 s moznostmi nastaveni
pohotovostni teploty, snizeni teploty (Setback), doby
automatického vypnuti (Auto-OFF), teplotniho posunu, funkce
teplotniho okna (Window), teplotnich jednotek, doby zapnuti
(On Time) horkovzdu$ného pera, vypinaciho zpozdéni vakua
(VAC OFF) a zapinaciho zpozdéni vakua (VAC ON) a
funkce zablokovani.

— Menu 2 s moznostmi nastaveni pro hladinu manometru, ID kéd,
kalibra¢ni funkci (FCC), autom. zménu kanalu ON / OFF, specialni
tlagitko ON / OFF, ECO funkci ON / OFF, uzamceni tladitek
ON / OFF a regulaéni charakteristiku HI / LO.

7.1  Specialni funkce volba menu 1

Specialni funkce Navigace
STANDBY

SETBACK 1

AUTO OFF r1q
OFFSET

WINDOW l 2y
°C/°F

ON TIME EXIT r21
VAC OFF 2ména kandl VZDUCH
é]Ac ON me’(‘gH;""a u (AIR)

1. Zvolte pozadovany kanal r 19 nebo 27 pro zadani specialnich
funkci.

2. Tlacitka UP a DOWN drzte soucasné stisknuta.
Po 2 s se na displeji objevi zobrazeni ,— 1 -*.

3. Uvolnéte tlacitka.
Volba specialnich funkci menu 1 je aktivovana.
Nyni je mozné provést nastaveni.
- Tlagitky 11, r1:29 zvolte polozky nabidky.
- Tlagitkem 27 menu opét opustite (EXIT).
- Tlac¢itkem AIR (vzduch) (12) zménite kanal.
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Nastaveni specialnich funkci na vychodiskové hodnoty zadané
vyrobcem
1. Stisknéte tlaitko 29 a drzte ho stisknuté.
2. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN.
Na displeji se zobrazi ,FSE". Opravarenska stanice je nyni opét
nastavena na vychozi hodnoty nastavené od vyrobce.

Nastaveni teploty standby

Po odpojeni teploty je automaticky nastavena teplota standby.
Skutecna teplota se zobrazi jako blikajici. Na displeji se zobrazi
,STANDBY".

1. V. menu 1 zvolte bod menu STANDBY.

2. Nastavte pozadovanou hodnotu pro teplotu standby tlacitkem UP
nebo DOWN.

3. Tlagitkem 17 (zpét) nebo 1-2q (vpfed) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

4. Tlacitkem AIR (vzduch) (12) zmérite kanal.
specialni tlacitko ON/OFF
ECO funkce ON/OFF

Nastaveni sniZeni teploty (SETBACK)

Pokud se pajecka nepouziva, klesne teplota po uplynuti

nastaveného ¢asu setback na teplotu standby. Rezim setback je

signalizovan blikajicim zobrazenim skute¢né hodnoty a na displeji se

objevi ,STANDBY". Stisknutim tlacitka UP nebo DOWN se rezim

setback ukonéi. Podle nastroje deaktivuje rezim setback prstovy

spina¢ nebo bezpecnostni stojanek.

Jsou mozna tato nastaveni setback:

— ,0 min“: Setback OFF (nastaveni od vyrobce)

— ,ON": Setback ON (s bezpecénostnim stojankem se po odlozeni
pajecky teplota okamzité snizi na teplotu standby).

- ,1-99 min“: Setback ON (individualné nastavitelny ¢as setback)

1. V menu 1 zvolte bod menu SETBACK.

2. Tlacitkem UP (nahoru) nebo DOWN (dold) nastavte hodnotu
shizeni (setback).

3. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 1-27 (vpfed) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

4. Specialni tlacitko ON/OFF
ECO funkce ON/OFF

Nastaveni doby automatického odpojeni (AUTO-OFF)

Kdyz se pajecka nepouziva, jeji ohfev se po uplynuti doby
automatického odpojeni (AUTO-OFF) vypne. Vypnuti ohfevu se
provadi nezavisle na nastavené funkci setback. Skute¢na teplota se
zobrazi jako blikajici a slouzi jako ukazatel zbytkového tepla. Na
displeji se zobrazi ,OFF*. Pfi poklesu pod 50 °C (120 °F) se na
displeji zobrazi blikajici ¢arka. Jsou mozna nasledujici nastaveni
¢asu AUTO-OFF:

— ,0 min“: funkce AUTO-OFF je vypnuta.

- ,1-999 min“: ¢as AUTO-OFF je individualné nastavitelny.

Cz
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1. V. menu 1 zvolte bod menu OFF.
2. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte pozadovanou hodnotu ¢asu
AUTO-OFF.
3. Tlagitkem 17 (zpét) nebo 1-2q (vpfed) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.
4. Specialni tlacitko ON/OFF
ECO funkce ON/OFF
Teplotni chovani pfi riznych nastavenich funkci SETBACK a AUTO
OFF
Nastaveni Teplotni chovani bez bezpeénostniho stojanku
SETBACK Vypinaci
Time [1-99 min] |zpozdéni
[1-999 min]
0 0 Pajecka zlstava na nastavené pajeci teploté.
ON
0 - Neni-li pajecka pouzivana®, je po uplynuti ¢asu OFF odpojena.
ime
ON
Time 0 Neni-li pajecka pouzivana®, je po uplynuti doby SETBACK teplota
snizena na pohotovostni teplotu (STANDBY)?.
Neni-li pajecka pouzivana®, je po uplynuti doby SETBACK teplota
Time Time snizena na pohotovostni teplotu (STANDBY)? a po uplynuti
vypinaciho zpozdéni (OFF) se pajecka vypne.
Chovani teploty s bezpeénostnim stojankem
0 0 Pajecka je odpojena ve stojanku?.
ON 0 Teplota pajecky ve stojanku® je snizena na teplotu STANDBY?,
0 Time Pajecka je ve stojanku® po uplynuti casu OFF odpojena.
Teplota pajecky ve stojanku® se snizi na pohotovostni teplotu
ON Time (STANDBY)? a po uplynuti vypinaciho zpozdéni (OFF) se pajecka
vypne.
Time 0 Teplota pajecky ve stojanku® je po uplynuti asu SETBACK
sniZzena na teplotu STANDBY?.
U pajecky ve stojanku® se po uplynuti doby SETBACK teplota sniZi
Time Time na pohotovostni teplotu (STANDBY)? a po uplynuti vypinaciho
zpozdéni (OFF) se pajecka vypne.

) Nepouzivani = Zadné stisknuti tlacitek UP/DOWN a Zadny pokles teploty > 5 °C.
2 Teplota STANDBY musi byt niz$i nez nastavena pozadovana teplota, jinak neni funkce SETBACK

aktivni.

3 Je-li pfipojen bezpecnostni stojanek, zustava pajecka mimo stojanek stale na nastavené
pozadované teploté.
Funkce odlozeni se aktivuje po prvnim odlozeni pajecky

Poznamka Reset rezim STANDBY a OFF:

— Bez bezpecnostniho stojanku stisknutim tlacitka UPnebo DOWN.
— S bezpecnostnim stojankem vyjmutim pajecky ze stojanku.
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Nastaveni teplotniho posunu

Realnou teplotu pajeciho hrotu je mozné prizplsobit zadanim
teplotniho posunu o +40 °C (70 °F).

1. V. menu 1 zvolte bod menu OFFSET.

2. Tlacitkem UP (nahoru) nebo DOWN (doltl) nastavte hodnotu
teplotniho posunu (OFFSET).

3. Tlagitkem 17 (zpét) nebo 1-2q (vpfed) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

4. Specidlni tlacitko ON/OFF
ECO funkce ON/OFF

Nastaveni funkce Window

Na zakladé nastavené, zablokované teploty je mozné pomoci funkce
WINDOW nastavit teplotni okno + 99 °C (+ 180 °F).

Aby bylo mozné funkci teplotniho okna (WINDOW) pouzivat, musi
byt opravarenska stanice v zablokovaném rezimu
(viz ,Zapnuti/vypnuti funkce zablokovani, str. 14).
1. V.menu 1 zvolte bod menu WINDOW.
2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu teploty WINDOW.
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 1-2q (vpied) pfechazejte na dalSi
polozku nabidky.
4. Specialni tlacitko ON/OFF
ECO funkce ON/OFF

Zména teplotni jednotky

Prepnuti teplotni jednotky z °C na °F nebo naopak.

1. V nabidce 1 vyberte polozku °C / °F.

2. Tlacgitkem UP nebo DOWN nastavte teplotni jednotku.

3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 1-2q (vpied) pfechazejte na dalSi
polozku nabidky.

Omezeni ¢asu zapnuti (ON TIME) pro horkovzdusnou pajecku
(HAP)

Cas zapnuti pro proud horkého vzduchu HAP je mozné omezit od

0 do 60 s v krocich po 1. Nastaveny Cas je pak pro vSechny 3 kanaly

stejny. Nastaveni od vyrobce je 0 s (,OFF* (vypnuto)), tj. proud

vzduchu bude aktivovan tak dlouho, dokud bude stisknuté tlacitko na

horkovzdu$né pajecce nebo volitelny nozni spinac.

1. V nabidce 1 zvolte polozku doba zapnuti horkovzdus$né pajecky
HAP-ON.

2. Tlac¢itkem UP nebo DOWN nastavte ¢asovou hodnotu.
3. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 1-2q (vpred) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

Cz
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Nastaveni dobéhu vakuového &erpadla (VAC Off)

Aby se zabranilo ucpani pajecky s odsavanim, je mozné nastavit

zpozdéni ¢asu pro vakuum OFF od 0do 5 s

(nastaveni od vyrobce 2 s).

1. V. menu 1 zvolte bod menu VAC OFF.

2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte ¢asovou hodnotu
(VAC OFF).

3. Tlagitkem 17 (zpét) nebo 1-2q (vpfed) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

Nastaveni zpozdéni nabéhu vakuového éerpadla (VAC ON)

Aby se predeslo pfed€asnému startu ¢erpadla €i aby byl zaru€en

definovany €as predehfati pajeného mista, je mozné nastavit

zpozdéni zapnuti od 0 do 9 s (nastaveni od vyrobce 0 s: OFF

(vypnuto)).

1. V menu 1 zvolte bod menu VAC ON.

2. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte ¢asovou hodnotu (VAC ON).

3. Tlagitkem 17 (zpét) nebo 1-2q (vpfed) pfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

Zapnuti/vypnuti funkce blokovani

Po zapnuti blokovani je mozno na opravarenskeé stanici ovladat jiz
jen teplotni tlacitka r 19, r1-29 a r2, ECO (8) a AIR (12).
VSechna ostatni nastaveni neni az do odblokovani mozné ménit.
Zablokovani opravarenské stanice:

1. Zvolte bod menu LOCK v menu 1.
Na displeji se zobrazi ,OFF*. Blika symbol klice (20).

Stisknete-li tlacitko 14 nebo 1-2, kdyz se indikuje ,OF F*
(vypnuto), opustite polozku nabidky, aniz by se blokovaci kéd ulozil.
2. Verriegelungscode mit Taste UP oder DOWN einstellen 1- 999.
3. Stisknéte tlacitko 21 na 5 sekund.

K&d se ulozi. Zobrazi se symbol klice (20). Stanice je nyni

zablokovana. Zobrazeni pfejde do hlavniho menu.
Odblokovani opravarenské stanice:
1. Zvolte bod menu LOCK v menu 1.

Na displeji se zobrazi ,ON“. Zobrazi se symbol klice (20).

2. Pomoci tlacitka UP nebo DOWN zadejte tfimistny blokovaci kod.
3. Stisknéte tlacitko 2.

Stanice je nyni odblokovana. Zobrazeni pfejde do hlavniho
menu.
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7.2  Volba specialnich funkci v nabidce 2

Specialni funkce Navigace
LEVEL T
1

D rta
FCC l, 129
AUTO CHANNEL
SP BUTTON EXIT r2-
ECO
HAP LOCK Zména kanalu Vzduch
HI / LO CONTROL (CH) (Air)

1. Zvolte pozadovany kanal r 14, 1:2q nebo 24 pro zadani

=1 A specialnich funkci.
I 2. Tlagitka UP- a DOWN drzte soudasné stisknuta.
v Po 4 s se na displeji objevi zobrazeni ,— 2 —*.
3. Uvolnéte tlagitka.
r1= r1:24 r2- 4s

Volba specialnich funkci menu 2 je aktivovana.
Nyni je mozné provést nastaveni.
Tlagitky 17 a 1-2q zvolte polozky nabidky.
Tlagitkem 27 menu opét opustite (EXIT).

Stanoveni limitu pro manometr

— Touto funkci je mozné definovat interval adrzby pajecky
s odsavanim. K tomu se stanovi hodnota v mbar, pfi které
elektricky manometr v pfipadé znecisténi saciho systému spusti
varovné hlaseni (LED (3) vakuového Eerpadla prejde ze zelené na
Eervenou). Nastavena hodnota zavisi na pouzitych sacich
tryskach.
Nastaveni od vyrobce: -600 mbar
Nastavitelné: -400 mbar az -800 mbar
Systém (hroty a filtr) musi byt volné
.V nabidce 2 zvolte polozku uroven (LEVEL).
. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu tlaku LEVEL.
O Regulacéni kontrolka LED se nepravidelné pfepina z Cervené na
zelenou a naopak. Tlacitkem UP (nahoru) podtlak o
50 az 80 mbar zvyste, podtlakovou hadici stisknéte
a zkontrolujte, zda se kontrolka pfepne ze zelené na ¢ervenou.
4. Tlacitkem 117 (zpét) nebo 1-2q (vpred) prechazejte na dalsi
polozku nabidky.
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Nastaveni zjisténi stanice (identifikacni ¢islo)

K tomu musi mit kazda stanice své oznaceni (identifikacni &islo),

aby ji bylo mozné jednoznaéné identifikovat.

1.V menu 2 zvolte bod menu REMOTE ID.

1 12+ 2. Tlagitkem UP (nahoru) nebo DOWN (dol(i) zadejte identifikacni

O ¢islo (ID) (Mozné hodnoty 0 — 999).

3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 1-29 (vpfed) prejdéte k dalsi

polozce nabidky.

UM

__
LIl

—
Ll

Ly

REMOTE

Poznamka Stisknutim tlacitka 24 opustite tento bod menu beze zmén
(EXIT).
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Ovladani funkce kalibrace (Factory Calibration Check)

Za pomoci funkce FCC muzete zkontrolovat presnost teplot
opravarenské stanice a vyrovnat pfipadné odchylky. K tomu musite
zmeéit teplotu pajeciho hrotu externim pfistrojem pro méfeni teploty
a hrotem pro méfeni teploty, ktery je pfifazen k pajecce. Pred
kalibraci musite zvolit pfislusny kanal.

Zména kalibrace pfi 100 °C /210 °F

1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho pfistroje na méreni
teploty do hrotu pro méfeni teploty.

V menu 2 zvolte bod menu FCC.

Stisknéte tlacitko DOWN.

Zvoli se kalibra¢ni bod 100 °C / 210 °F.

Péjeci hrot se nyni zahfeje na 100 °C / 210 °F.

Jakmile je teplota konstantni, zacne blikat kontrola regulace.
Porovnejte teploty naméfené na méficim pfistroji se zobrazenim
na displeji.

Tlac¢itkem UP nebo DOWN nastavte rozdil mezi hodnotou
zjisténou na externim meéficim pfistroji a hodnotou zobrazenou
na opravarenskeé stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty +40 °C (70 °F).

Priklad:

Displej 100 °C, externi méfici pfistroj 98 °C: nastaveni A 2
Displej 100 °C, externi méfici pfistroj 102 °C: nastaveni ¥ 2

4.

5.

Stisknutim tlacitka 24 opustite tento bod menu beze zmén

(EXIT).

6. Pro potvrzeni hodnoty stisknéte tlacitko 1-2q (Set (nastavit)).
Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace pfi 100 °C / 210 °F
je nyni ukoncéena.

7. Tlacitkem 29 opustite nabidku 2.

Zmeéna kalibrace pfi 450 °C / 840 °F

1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho pfistroje na méreni
teploty do hrotu pro méfeni teploty.

2. V menu 2 zvolte bod menu FCC.

3. Stisknéte tlacitko UP.

Zvoli se kalibra¢ni bod 450 °C / 840 °F.

Pajeci hrot se nyni zahfeje na 450 °C / 840 °F.

Jakmile je teplota konstantni, za¢ne blikat kontrola regulace (21).

Porovnejte teploty namérené na méficim pfistroji se zobrazenim

na displeji.

Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte rozdil mezi hodnotou

zjisténou na externim meéficim pfistroji a hodnotou zobrazenou

na opravarenské stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty +40 °C (70 °F).

Priklad:

Displej 450 °C, externi méfici pfistroj 448 °C: nastaveni A 2

Displej 450 °C, externi méfici pfistroj 452 °C: nastaveni ¥ 2

Stisknutim tlagitka 24 opustite tento bod menu beze zmén

(EXIT).

6. Pro potvrzeni hodnoty stisknéte tlacitko 1-2q (Set (nastavit)).
Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace pfi 450 °C / 840 °F
je nyni ukonc¢ena.

7. Tlacitkem 27 opustite nabidku 2.
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Nastaveni kalibrace na vychodiskové hodnoty zadané vyrobcem

1. V. menu 2 zvolte bod menu FCC.

2. Tlagitko 24 drzte stisknuté.

3. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN.
Na displeji se zobrazi ,FSE® (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na kalibraci od
vyrobce.

4. Tlacitkem 1 (zpét) nebo r1-2q (vpred) prfechazejte na dalsi
polozku nabidky.

Deaktivovani / aktivovani automatické zmény kanalu

Touto funkci Ize automatickou zménu kanalu aktivovanou vyrobcem
vyradit:
1. V nabidce 2 zvolte polozku nabidky AUTO CHANNEL.
2. Stav nastavte tlacitkem UP (nahoru) nebo DOWN (dol().
(ON (Zap) = aktivovani / OFF (Vyp) = deaktivovani)
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 1-2q (vpred) prejdéte k dalsi
polozce nabidky.

Aktivace / deaktivace specialniho tlacitka (10)

Funké&nim tlacitkem SP-Button Ize specialni tlaCitko (10),
deaktivované vyrobcem, aktivovat:

1. V nabidce 2 zvolte polozku nabidky SP BUTTON.
2. Nastavte stav tlacitkem UP (nahoru) nebo DOWN (dol)
(ON (Zap) = aktivovat / OFF (Vyp) = deaktivovat).
3. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 1:2q (vpred) prejdéte k dalsi
polozce nabidky.
Po aktivaci specialniho tlacitka (10) jim Ize provadét rychly skok do
nabidky 1. Posledni navolena funkce se pfi opusténi nabidky
pomoci specialniho tlacitka (10) ulozi.

Aktivace / deaktivace tlacitka ECO (8)

Funké&nim tlacitkem ECO Ize specialni tlacitko (8), deaktivované
vyrobcem, aktivovat:
1. V nabidce 2 zvolte polozku nabidky ECO.
2. Nastavte stav tlacitkem UP (nahoru) nebo DOWN (dol()
(ON (Zap) = aktivovat / OFF (Vyp) = deaktivovat).
3. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 1-29 (vpfed) prejdéte k dalsi
poloZce nabidky.
Po aktivaci Ize tlacitkem ECO (8) vnutit pohotovostni rezim Standby
pro vSechny 2 kanaly. Zelena kontrolka LED (9) se rozsviti a kanaly
se nastavi na predvolenou pohotovostni teplotu Standby.
PFi pouziti odkladaciho stojanku se spinanim se funkce pfi sejmuti
nastroje se stojanku nastavi zpét.

Cz
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Aktivovani/deaktivovani blokovani tladitek pro horkovzdusnou
pajecku HAP
Touto funkci Ize funkénost tladitek horkovzdusné pajecky HAP,
nastavenou vyrobcem, ménit. Kdyz je blokovani aktivované,
horkovzdu$na pajecka HAP se prvnim stisknutim tlacitka zapne a
dalSim stisknutim tlacitka se vypne.
1. V nabidce 2 zvolte polozku nabidky blokovani tlacitek
horkovzdusné pajecky HAP LOCK.
2. Stav nastavte tlacitkem UP (nahoru) nebo DOWN (dol0).
(ON (Zap) = aktivovani / OFF (Vyp) = deaktivovani)
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 1-2 9 (vpfed) pfechazejte na dalSi
polozku nabidky.
Na ochranu Cerpadla se toto po 20 minutach trvalého provozu
automaticky vypne.

Nastaveni regulacni charakteristiky pro stanici WP 120

Funkci HI / LO CONTROL Ize horni (HI) regulacni charakteristiku,

nastavenou vyrobcem, pro stanici WP 120 prestavit:

1 V nabidce 2 zvolte polozku nabidky HI / LO.

2. Stav nastavte tlacitkem UP (nahoru) (HI (horni)) nebo DOWN
(dolll) (LO (dolni)).

Horni HI:  Agresivni €innost regulatoru orientovana na maximalni

vykon; mize dochazet k teplotnimu prekmitu
Dolni LO: Citliva €innost regulatoru pro teplotné citlivé soucasti

8 Nastaveni na vychozi hodnoty

Nastaveni specialnich funkci na vychozi hodnoty

Tato funkce je popsana v ¢asti 7.1 Volba specialnich funkci

v nabidce 1%, ,Nastaveni specialnich funkci na vychozi hodnoty“, na
str. 11.

Nastaveni kalibrace na vychodiskové hodnoty zadané vyrobcem

Tato funkce je popsana v Casti 7.2 Volba specialnich funkci
v nabidce 2%, ,Nastaveni kalibrace na vychozi hodnoty” na str. 17.

9 Osetfovani a udrzba opravarenské stanice
WR 2

9.1 Udrzba filtru

Hlavni filtr pro ,VACUUM" a ,AIR" pravidelné kontrolujte z hlediska
znecisténi a pfipadné ho vyménte.

VAROVANI!

Zniceni vakuového ¢erpadla v disledku prace bez
filtru.

D> Pred zacatkem pajeni zkontrolujte, zda je vlozen hlavni filtr!
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HIaseni/symptom

Zobrazeni ,- - -*

Vyména filtru
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1. Vicko ,VAC* (14) nebo ,AIR" (15) otocte 0 45° doleva a sejméte.
2. Vyjméte znecistény filtr a fadné ho zlikvidujte.
3. Vlozte originalni filtraéni vlozku WELLER.

Dbejte pfitom na spravné nasazeni tésnéni vika.

4. Nasadte tlacnou pruzinu.

5. Lehkym tlakem opét nasadte viko a pootocte o

45° doprava.

10 Chybova hlaseni a odstrafiovani chyb

Mozna pficina

— Nastroj nebyl rozeznan

— Nastroj je vadny

— Odp3jeci a horkovzdusna
pajecka soucasné pfipojeny
(DSX 80, HAP 1)

Opatreni k napravé

— Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni

— Zkontrolujte pfipojeny nastroj

- Jeden z nastroji odpojte

Na HAP neni zadny vzduch

— Vzduchova hadice neni
pfipojena nebo je pfipojena
Spatné

— Pripojte vzduchovou hadici na
Sroubovou spojku AIR

Na péajeCce s odsavanim neni
z&dné vakuum

— Vakuova hadice neni
pfipojena nebo je pfipojena
Spatné

— Odpajeci tryska je ucpana

— PFipojte vakuovou hadici ke
Srouboveé spojce VAC

— Provedte udrzbu odpajeci trysky
pomoci Cisticiho nastroje

Indikace stavové kontrolky
LED vakua nesouhlasi

— Urovef manometru neni
spravné nastavena

— Nastavte Urovern manometru
ve zvlastni nabidce 2

Zadna funkce displeje
(displej vypnut)

— Neni sitové napéti

— Zapnéte sitovy spinac
— Zkontrolujte napéti v siti
— Zkontrolujte pojistky zafizeni

Kontrolka LED VAC (vakuum)
Cervena

— Vakuovy systém je ucpany

— Vycistéte saci trysku

— Zkontrolujte filtr (13); kdyz je
Zluty, vyménite jej

— Vycistéte pajeCku s odsavanim —
vymeénte filtr

— Zkontrolujte vakuovou hadici

Ukazatel ,Err* (chyba)

— VAC - vakuovy filtr znecCistén
— Odpajecka pfipojena na
vakuum VAC

— Horkovzdusna pajecka
pfipojena na vakuum VAC

— Vyména podtlakového filtru VAC

— Odpojeni hadice odpajecky

— Pripojeni horkovzdu$né pajecky
k vzduchovému kanalu AIR

— Chybu potvrdte tladitkem 24

Zobrazeni ,OFF*

— Celkovy vykon pfipojenych
nastroju vys$si nez 250 W
— Deaktivovat kanal

— Zmeénit vybér nastroje a
aktivovat kanal

— Aktivovat kanal sou¢asnym
kratkym stisknutim tlaitek UP a
DOWN

Cz
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11 PrisluSenstvi

TO05 29 200 99

T005 29 194 99

T005 29 181 99
TO05 29 161 99
TOO05 33 155 99
TO05 29 187 99
TO05 26 152 99
TO05 33 133 99
T005 29 170 99
TO05 25 032 99

TO05 25 031 99

TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TO05 13 182 99

TO05 13 183 99
TO05 13 198 99
TO05 33 114 99
T005 15 152 99
TO05 15 153 99
TO05 15121 99

TO05 15 162 99

TO05 13 120 99
TOO5 87 388 50
TO05 15 125 99
TO05 13 841 99
TOO05 87 597 28
TOO5 87 597 27

WP 200 pajeci souprava s odkladacim stojankem
WDH 31, 200 W

WP 120 pajeci souprava s odkladacim stojankem
WDH 10T, 120 W

WP 80 souprava pajecky, 80 W

WP 80 souprava pajecky, 80 W

WMP souprava pajecky, 65 W

LR 21 souprava pajecky, 50 W

LR 82 souprava pajecky, 80 W

WTA 50 souprava odpajecich pinzet, 50 W
WSP 150 souprava pajecky, 150 W

WST 82 KIT1 tepelné odizolovavaci souprava,
80 W

WST 82 KIT2 tepelné odizolovavaci souprava,
80w

WSB 80 pajeci lazen, 80 W

WHP 80 predehfivaci deska, 80 W

DXV 80 Inline odpajeci souprava s aplika¢nim
nastavcem, 80 W

DSX 80 odpajeci souprava, 80 W

DSX 120 odpajeci souprava, 120 W

HAP 1 souprava horkovzdu$né pajecky, 100 W
WDH 30 odkladaci stojanek pro DSX 80

WDH 40 odkladaci stojanek pro DXV 80

WDH 10 bezpec€nostni stojanek WSP 80/WP 80
WDH 20T odkladaci stojanek se spinanim pro
WMP

nozni spinac

adaptér pro nozni spinaé

WDC 2 sucha Cistici vlozka

spiralova vina pro WDC

resetovaci zastréka °C

resetovaci zastrcka °F

Dalsi pfislusenstvi najdete v provoznich navodech jednotlivych sad

pajecek.

12 Likvidace

Vymeéneéné Casti zafizeni, filtry nebo stara zafizeni zlikvidujte podle
predpisu platnych v dané zemi.

13 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB
(némeckého ob&anského zakoniku).

Ze zaruky ru¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na jakost a trvanlivost
uvedli pisemné a za pouziti pojmu ,Zaruka“.

Technické zmény vyhrazeny! Aktualizované provozni navody
najdete na adrese www.weller-tools.com.
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Instrukcja obstugi
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Dioda LED wyboru kanatu
Dioda LED optycznej kontroli
regulacji

Dioda LED prézni
Wyswietlacz

Klawisz "UP"

Klawisz "DOWN"

Przyciski wyboru kanatu /
temperatury r 19, r27
ECO

Dioda LED wskaznika stanu
ECO

10 Przycisk specjalny

11 Przycisk temperatury 127
Wybér kanatu

12 Przycisk ustawiania
gorgcego powietrza (Air)

13 Wiacznik sieciowy

14 Przytgcze prézni (Vac)

15 Przytagcze gorgcego
powietrza (Air)

16 Gniazda przytgczeniowe
narzedzi lutowniczych, kanat
r11.r21

17 Wskazanie temperatury

18 Symbol temperatury

19 Funkcje czasowe

20 Blokada

21 Optyczna kontrola regulaciji

22 Wskazanie wyboru kanatu

23 Wskazanie statej
temperatury

24 \Wskazanie funkgcji
specjalnych

25 Bezpiecznik sieciowy

26 Przytgcze sieciowe

27 Gniazdo wyréwnania
potencjatu

N o g~ W N

©

®
®

WR 2

P )

®
24 | @
S
l
@ @ B @ @ ©

®

@ oz O LS




WR 2

3-20

Spis tresci

1 OinstrukCji.cccveeevieeccieeeiiiees .3
2 Dla wtasnego bezpieczenstwa..

3 ZAKres dOStaWY ......c.ceiiiiiiiiiiiie et e 4
4 OPIiS UrZadzZENia......cccueeiieeiieeieesiie ettt et 4
5 Uruchamianie urzadzenia............ccooveeeiieeiiiiee e 6
6 Obstuga Urzadzenia..........cceeueeiieiiiiieeee et 7
7 FUNKCje SPECIAINE ....eoiiiiiiiiiie et 9
8 Resetowanie do nastawy fabrycznej .........cccccoeiiiiiiiiiniis 17
9 Czyszczenie i konserwacjia WR 2........ccciiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 18
10 Komunikaty o btedach i usuwanie bteddw ..., 19
11 WYPOSAZENIE ...ttt et 20
T2 ULYlIZACIA ..o 20
13 GWATANCIA..cueeiiieiieecieeeiee ettt et 20

1 O instrukcji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie urzadzenia
Weller WR 2. Za podstawe produkcji przyjeliSmy surowe wymogi
jakosciowe, ktore zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.
Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje stacji
naprawczej WR 2 oraz na samodzielne usuwanie prostych usterek.
B> Prosimy o przeczytanie w catosci niniejszej instrukgji i
zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa, zanim rozpoczniesz
prace przy uzyciu stacji naprawczej WR 2.
> Przechowuj niniejszg instrukcje w taki sposéb, aby byta dostepna
dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Sterowana mikroprocesorowo stacja naprawcza Weller WR 2
odpowiada adekwatnie do deklaracji zgodnosci EG dyrektywom
2004/108/EG, 2006/95/EG i 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Obowigzujace dokumenty

— Instrukcja obstugi stacji naprawczej WR 2

— Broszura ze wskazéwkami bezpieczenstwa jako uzupetnienie
niniejszej instrukcji

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa

Stacja naprawcza WR 2 zostata wyprodukowana zgodnie z
aktualnym poziomem techniki i ogélnie uznanymi technicznymi
zasadami bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo
powstawania szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie bedg
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WR 2
przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa w zatgczonej broszurze
ze wskazéwkami bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukgji. Stacje naprawczg WR 2 wolno przekazywa¢ osobom
trzecim wylacznie wraz z instrukcja obstugi.

21  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Stacje naprawczg WR 2 wolno wykorzystywaé wytgcznie do celéw

podanych w instrukcji obstugi - lutowania i odlutowywania zgodnie z

podanymi tu warunkami. Uzytkowanie stacji naprawczej WR 2

zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez

— przestrzeganie niniejszej instrukcji,

— przestrzeganie wszystkich dalszych dokumentéw towarzyszacych,

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzadzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzadzeniu producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy

— Stacja naprawcza WR 2
— Przewdd sieciowy
— Wtyczka wyréwnania potencjatu

— Instrukcja obstugi WR 2
— Broszura ze wskazéwkami bezpieczenstwa

4 Opis urzadzenia

Weller WR 2 jest stacjg naprawczg wszechstronnego zastosowania

do profesjonalnych prac naprawczych w podzespotach

elektronicznych najnowszej technologii w technice produkg;ji

przemystowej oraz zakresie naprawczym i laboratoryjnym. WR 2

posiada 2 niezalezne kanaty, umozliwiajgce réwnolegta prace 2

narzedzi lutowniczych.

Cyfrowa elektrotechnika regulacyjna wraz z technikg sensorowq i

technikg przesytu ciepta w narzedziach lutowniczych, ktére

charakteryzujg si¢ wysoka jakoscia, zapewniajg precyzyjng

regulacje temperatury grotu lutowniczego. Szybkie ustalanie

wartosci pomiarowych zapewnia najwyzsza doktadnos$¢ temperatury

oraz optymalne dynamiczne zachowanie sig¢ temperatury pod

obcigzeniem.

Zadana temperatura moze byé regulowana w zaleznosci od

podigczonych narzedzi w zakresie od 50 °C do 550 °C

(150 °F — 999 °F) lutowniczych. Warto$¢ zadana i rzeczywista

wyswietlane sa cyfrowo. Przyciski temperatury stuzg do

bezposredniego wyboru statych temperatur. Osiggniecie wybranej

temperatury sygnalizowane jest pulsowaniem optycznej kontrolki

regulacji (,#“ symbol na wyswietlaczu i dodatkowa zielona dioda).

Stacja naprawcza Weller WR 2 oferuje nastgpujace funkcje:

— Automatyczne rozpoznawanie narzedzi i uaktywnianie
odpowiednich parametréw regulacyjnych

— Cyfrowa regulacja temperatury

— Mozliwo$é wprowadzania warto$ci offsetu

— Mozliwo$¢ zaprogramowania spadku temperatury (Setback)

— Funkcja standby i blokady

— Wbudowana pompa o wysokiej wydajnosci
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— Antystatyczna wersja urzagdzenia zgodnie z bezpieczenstwem

ESD

— Rozne mozliwosci wyréwnania potencjatu na urzgdzeniu
(standardowa konfiguracja)
— Funkcja kalibracji dla danego klienta

4.1 Dane techniczne WR 2

Wymiary

Masa

Napiecie sieciowe
Pobdr mocy
Klasa ochronna
Zabezpieczenie

Regulacja
temperatury kanatéw

Doktadnos¢
temperatury

Dokfadnos¢
temperatury HAP 1

Stabilno$é
temperatury
Opornosé uptywowa
grotu lutowniczego
(Tip to ground)
Napigcie uptywowe
grotu lutowniczego
(Tip to ground)
Pompa (tryb
przerywany

(30/30) s)
Wyréwnanie
potencjatu

dh. x szer. x wys. (mm): 273 x 235 x 102
dh. x szer. x wys. (inch): 10,75 x 9,25 x 4,02
ok. 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

300 W

li lll, obudowa antystatyczna
Wyzwalacz przetezeniowy 1,5 A

Kolba lutownicza i kolba odlutowujaca
bezstopniowo

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regulowany zakres temperatury zalezny
jest od rodzaju narzedzia.

WP 80 /WP 120

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)

WP 200

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)

WSP 150

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)

DSX 80/ DXV 80

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)

DSX 120

100 °C - 450 °C (200 °F - 850 °F)

HAP 1

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)

+9°C (20 °F)

+30 °C (£ 50 °F)
+2°C (5 °F)

Odpowiada IPC-J-001

Odpowiada IPC-J-001

Maks. podcisnienie 0,7 bar
Maks. wydajno$¢ pompy 10 I/min
Gorgce powietrze maks. 15 I/min

Poprzez 3,5mm gniazdo zapadkowe z tytu
urzgdzenia.
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Wyréwnanie potencjatu
Dzieki r6znorodnym potgczeniom gniazda zapadkowego 3,5 mm
(gniazdo wyréwnania potencjatu) (27) mozliwe sg 4 warianty:
— Uziemienie bezposrednie: bez wtyczki (stan fabryczny)
— Srodkowy styk.
7‘ —*—2 — Bezpotencjatowo: z wtyczkg
L @, ~ Uz!em?en!e posrednie: ;wtycqu i qutoyvanym opgrnikiem.
@ = Uziemienie za pos$rednictwem wybranej opornosci.

5 Uruchamianie urzgdzenia

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w
przypadku niewlasciwego podiaczenia weza
prézniowego.

W przypadku niewtasciwego podigczenia weza prézniowego po
uruchomieniu kolby odlutowujgcej moze dojs¢ do wycieku
goracego powietrza i ptynnej cyny lutowniczej i obrazen.

> Nigdy nie wolno podigcza¢ weza prézniowego do ztacza ,AIR"!

1. Ostroznie rozpakuj urzadzenie.
2. Podtgcz lutownice w nastepujacy sposoéb:

- Potacz otéwkowa lutownice na gorace powietrze (HAP) za
pomoca weza powietrza ze ztgczka ,AIR" (15), podtacz za
pomoca wtyczki przytaczeniowej do gniazda przytagczeniowego
r 119 lub 24 (16) stacji naprawczej i zablokuj krétkim obrotem
W prawo.

LUB

- Potacz narzedzie odlutowujace za pomoca weza prézni ze
ztaczka ,VAC*" (14), podtacz za pomocg wtyczki przytaczeniowej
do gniazda przytaczeniowego 14 lub 2 (16) staciji
naprawczej i zablokuj krétkim obrotem w prawo.

- Podtgcz narzedzie lutownicze za pomocg wtyczki
przytaczeniowej do gniazda przytaczeniowego 14qlub 24
(16) stacji naprawczej i zablokuj krétkim obrotem w prawo.

. Potéz lutownice na podstawce zabezpieczajacej.

. Sprawdz, czy napiecie w sieci jest zgodne z wartoscig podana na
tabliczce znamionowej i czy wigcznik sieciowy (13) jest w pozyciji
wytgczone;j.

. Podtacz sterownik do sieci (26).

. Za pomocg wytgcznika sieciowego (13) wigcz urzadzenie.

Po wigczeniu urzgdzenia mikroprocesor przeprowadzi samoczynny

test, podczas ktérego wszystkie segmenty zostang na chwile

uruchomione. Nastegpnie elektronika witgczy automatycznie

podstawowe ustawienie temperatury 380°C dla wszystkich kanatéw

oraz 50% wydajnosci dla ustawienia ,AIR". Przy aktywnych

kanatach, ktére sg wykorzystywane, pali sie zielona dioda (2):

— Ciagte swiecenie zielonej diody sygnalizuje nagrzewanie
podtgczonego narzedzia.

— Pulsowanie zielonej diody sygnalizuje osiggniecie wybranej
temperatury narzedzia.
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Aktywne kanaty wskazywane sa na wyswietlaczu za pomoca tréjkata
(22) oraz symbolu btyskawicy (21).

Maksymalna moc wyj$ciowa ograniczona jest do 250 wat.

6 Obstuga urzadzenia

6.1  Wybdr, wigczanie lub wytaczanie kanatu

1. Nacisnij na jeden z przyciskéw 1qlub 24 (7), aby wybraé
jeden z dwoch kanatow.
Na wyswietlaczu pojawi sie zadana temperatura wybranego
kanatu oraz matymi cyframi temperatury zaprogramowane na
state.
-lub -
nacisnij krétko przycisk r 1:2(11) dopoty, dopoki nie zostanie
wyswietlony zgdany kanat.
Na wyswietlaczu pojawi wowczas aktualna temperatura
narzedzia. W dolnej czesci wyswietlany bedzie dodatkowo stan z
odpowiednig wartoscig zadang temperatury.
Wybrany kanat wskazywany jest za pomoca trojkata (21) na
wyswietlaczu oraz za pomocg czerwonej diody (1) na urzadzeniu.
2. Nacisnij rownoczesnie przycisk UP (5) i DOWN (6) tak aby na
wyswietlaczu pojawity sie trzy kreski ,- - -“.
3. Pus¢ przyciski.
Jesli kanat nie jest teraz uaktywniony, wéwczas na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie ,OFF*.
Jesli kanat jest uaktywniony, wowczas na wyswietlaczu pojawi
sie aktualna temperatura rzeczywista.

Zapisane w pamigci dane nie zostajg utracone w wyniku wytgczenia
kanatu.

Wskazanie przechodzi automatycznie na ten kanat, dla ktérego
podtaczono nowe narzedzie, wcisnieto przetacznik reczny lub zdjeto
narzedzie z podstawki. Ta funkcja moze zosta¢ wylaczona w menu
funkcji specjalnych 2 (patrz ,Wylaczanie/wtaczanie automatycznej
zmiany kanatu®, strona 17).

6.2 Ustawianie temperatury

Indywidualne ustawianie temperatury

1. Wybierz zgdany kanat naciskajgc na jeden z przyciskéw 14 lub
r2-9.
Na wyswietlaczu wskazana zostanie warto$¢ zadana temperatury
wybranego kanatu.

2. Nacisnij przycisk UP lub DOWN.

Wyswietlacz przetgczy sie na ustawiong wartosé zadang. Symbol
temperatury (18) pulsuje.

3. Nacisnij przycisk UP lub DOWN, aby wybra¢ zgdang temperature
zadana:

- Krotkie nacisniecie zmienia warto$¢é zadang o jeden stopien.
- Ciggly nacisk na przycisk powoduje zmiane wartosci zadanej w
szybkim tempie.

PL
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WR 2
W ok. 2 sekundy po puszczeniu przycisku ustawiania z powrotem
pojawi sie na wyswietlaczu warto$¢ rzeczywista wybranego
kanatu.

Ustawianie temperatury za pomocg przyciskéw temperatury

r11.r127ir2,

Warto$¢ zadana temperatury moze by¢ ustawiana dla kazdego

kanatu oddzielnie poprzez wybor trzech wstepnie ustawionych

wartosci temperatury (statych temperatur).

Ustawienia fabryczne:

r14 =150 °C (300 °F),

r1-27 =350 °C (660 °F),

r2-4 =380 °C (720 °F)

1. Wybér kanatu.
Wyswietlenie 3 statych temperatur na wyswietlaczu na ok.
2 sekundy.
Dopoki miga symbol temperatury (18), moze odbywac sie
wprowadzanie wartosci temperatury.

2. Ustaw warto$¢ zadang temperatury za pomoca przycisku UP lub
DOWN.

3. Przytrzymac¢ wybrany przycisk temperatury 14, r1-:27 lub
I 2 9w pozycji wcisnietej przez 3 sekundy.
W tym czasie pulsuje wskazanie temperatury dla odpowiedniej
wartosci temperatury. Po 3 sekundach ustawiona warto$¢
zostanie zapisana.

4. Pusc¢ z powrotem przycisk temperatury.

Obsadzenie jednego przycisku temperatury przez niskg
temperature ,Setback” daje mozliwos$¢ recznego obnizenia
temperatury w przypadku, gdy kolba lutownicza nie jest uzywana.

Wybér temperatury za pomoca przyciskéw temperatury

r11.r121ir24

1. Wybor kanatu.

2. Wyswietlenie 3 statych temperatur na wyswietlaczu na ok.
2 sekundy.
Dopdki miga symbol temperatury, mozna wybra¢ zadang
temperature za pomocg 117, 127 lub r214.

6.3

Przeptyw powietrza moze by¢ regulowany w zakresie od 10 % do
100 %, poczawszy od maksymalnej wartosci przeptywu powietrza
10 I/s (HAP 1).
1. Nacisnij przycisk AIR (12).
Aktualny przeptyw powietrza w procentach wyswietlany bedzie
na wyswietlaczu przez ok. 2 sekundy.
2. Ustaw zgdany przeptyw naciskajac na przycisk UP lub DOWN.
Ustawiona warto$¢ zostanie przejeta. Po 3 sekundach

wys$wietlona zostanie z powrotem rzeczywista temperatura
wybranego kanatu

Ustawianie przeptywu powietrza

Tak jak w przypadku 3 statych temperatur mozna ustawic¢ i wybiera¢
3 state warto$ci przeptywu powietrza.
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Ustawienia fabryczne:
r117=10%, r1-21 =50 %, r24 =100 %

6.4 Lutowanie i odlutowywanie

D> Przeprowadz prace lutownicze zgodnie z instrukcjg obstugi
podtgczonej lutownicy.

7 Funkcje specjalne

Funkcje specjalne podzielone sg na 2 poziomy menu:

— Menu 1 z mozliwo$ciami ustawien dla
temperatury Standby, wylgczania temperatury (Setback),
automatycznego czasu wytgczania (Auto-OFF), offsetu
temperatury, funkcji Window, jednostek temperatury, czasu
wigczania (On Time) dla oféwkowej lutownicy na gorgce
powietrze, opdznienia wytgczania prozni (VAC OFF) i opoznienia
wigczania prozni (VAC ON) oraz funkcji blokady.

— Menu 2 z opcjami ustawien poziomu manometru, kodu
identyfikacyjnego, funkgiji kalibracji (FCC), automatycznego
przetgczania kanatow (wt./wyt.), przycisku specjalnego (wt./wyt.),
funkcji ECO (wt./wyt.), blokady przyciskow (wt./wyt.) oraz
charakterystyki regulacji (poziom wysoki / niski).

7.1 Wybdr funkcji specjalnych menu 1

Funkcje specjalne Nawigacja
STANDBY
SETBACK
AUTO OFF )
OFFSET
WINDOW l r1-29
°C/°F
ON TIME EXIT r2i
VAC OFF

VAC ON Zmiana CH

o

1. Wybierz zgdany kanat 14 lub 27 w celu wprowadzenia
funkcji specjalnych.
2. Przytrzymaj rownoczesnie wcisniete przyciski UP i DOWN.

rii

AIR

Po ok. 2 s pojawi sie na wyswietlaczu wskazanie ,— 1 —*.
3. Pus¢ przyciski.
Wybor funkcji specjalnych menu 1 jest uaktywniony.
Teraz mozna przeprowadzac ustawienia.
- Za pomocg przyciskow 17, r1-27 wybierz punkty menu.
- Za pomoca przycisku 27 wychodzi sie z powrotem z menu
(EXIT).
- Za pomocg przycisku AIR (12) zmien kanat.

-
o
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Resetowanie funkcji specjalnych do nastawy fabrycznej
1. Nacisénij i przytrzymaj przycisk 127 .
2. Nastepnie réwnoczesnie nacisnij przyciski UP i DOWN.

Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE".
Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;j.

Ustawianie temperatury Standby

Po wytgczeniu temperatury automatycznie ustawiona zostanie
temperatura standby. Temperatura rzeczywista bedzie pulsowata.
Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ,STANDBY*.

1. Wybierz punkt STANDBY w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ zadang dla temperatury standby za pomoca
przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz
do nastepnego punktu menu.

4. Przetgcz kanat przyciskiem AIR (12).
Przycisk specjalny wk./wyt.
Funkcja ECO wt./wyt.

Ustawianie obnizania temperatury (SETBACK)

Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie ustawionego
czasu Setback temperatura obnizona zostanie do temperatury
Standby. Stan Setback sygnalizowany bedzie pulsowaniem
wskazanie wartosci rzeczywistej a na wyswietlaczu pojawi sie
,STANDBY*. Nacisnigcie przycisku UP lub DOWN zakonczy stan
Setback. W zaleznosci od narzedzia stan Setback dezaktywowany
jest za pomocg przetgcznika recznego lub podstawki.

Mozliwe sg nastepujgce ustawienia Setback:

— ,0 min“: Setback OFF (nastawa fabryczna)

— ,ON*: Setback ON (przy korzystaniu z podstawki po odtozeniu
kolby lutowniczej nastgpi natychmiastowe zmniejszenie
temperatury do temperatury Standby).

— ,1-99 min“: Setback ON (indywidualna mozliwo$¢ ustawienia
czasu Setback)

1. Wybierz punkt SETBACK w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ Setback za pomocg przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 117 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do

nastgpnego punktu menu.

4. Przycisk specjalny wt./wyt.

Funkcja ECO wt./wyt.

Ustawianie automatycznego czasu wytgczania (AUTO-OFF)

Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie

czasu AUTO-OFF podgrzewanie lutownicy zostanie wytgczone.
Wytgczenie temperatury wykonane zostanie niezaleznie od
ustawionej funkcji Setback. Temperatura rzeczywista bedzie
pulsowaé i petnié funkcje wskazania ciepta resztkowego. Na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ,OFF*. Przy temperaturze
ponizej 50 °C (120 °F) pojawi sie pulsujgca kreska na wyswietlaczu.
Mozliwe sg nastepujgce ustawienia czasu AUTO-OFF:

— ,0 min“: funkcja AUTO-OFF jest wytgczona.
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- ,1-999 min“: mozliwo$¢ indywidualnego ustawienia czasu
AUTO-OFF.

1. Wybierz punkt OFF w menu 1.

2. Ustaw wartos¢ zadang czasu AUTO-OFF za pomocg przycisku
UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 117 (wstecz) lub 1-2 7 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

4. Przycisk specjalny wi./wyt.
Funkcja ECO wt./wyt.

Zachowanie sie temperatury w przypadku réznych ustawien funkgiji
SETBACK- i AUTO OFF

Zachowanie sie temperatury bez podstawki

Lutownica pozostaje na ustawionej temperaturze lutowania.

0
ON

Time

Jesli lutownica nie jest uzywana", zostanie wytgczona po uptywie
czasu OFF.

Time

Jesli lutownica nie jest uzywana?, to po uptywie czasu SETBACK
jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY?,

Time

Time

Jesli lutownica nie jest uzywana? to po uptywie czasu SETBACK jej
temperatura zostanie obnizona do temperatury STANDBY? a po
upltywie czasu OFF zostanie wylgczona.

Zachowanie sie temperatury przy korzystaniu z podstawki

Lutownica zostanie wylaczona po odfozeniu na podstawke®.

ON

Po odtozeniu na podstawke® temperatura lutownicy zostanie
zmniejszona do temperatury STANDBY?.

Time

Po odtozeniu na podstawke?, lutownica zostanie wylgczona po
uptywie czasu OFF.

ON

Time

Po odtozeniu na podstawke® temperatura lutownicy zostanie
obnizona do temperatury STANDBY? a po uptywie czasu OFF
lutownica zostanie wytgczona.

Time

Po odtozeniu lutownicy na podstawke®, po uptywie czasu
SETBACK jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury
STANDBY?,

Time

Time

Temperatura lutownicy w podstawce® zostanie obnizona po uptywie
czasu SETBACK do temperatury STANDBY? a po uptywie czasu
OFF zostanie wytgczona.

" Brak uzytkowania = brak naciskania przyciskow UP/DOWN i brak spadku temperatury > 5 °C.

2 Temperatura STANDBY musi by¢ nizsza niz ustawiona temperatura zadana, w przeciwnym razie
funkcja SETBACK bedzie nieaktywna.

3 Jesli podigczona jest podstawka, wowczas lutownica poza podstawka pozostaje zawsze na tej
ustawionej temperaturze zadane;.
Funkcja podstawki uaktywniana jest po pierwszym odtozeniu lutownicy

PL



12-20

WR 2

Wskazéwka Reset trybu STANDBY i OFF:

-
Il

z O3
,
O3

O

<>

Wskazéwka

21 e

WINDOW

z O3
,
O3

O

°F
r1-a 124
O
\ 4
L, s
HRF On -
r1= r1:24

<[>

A
V

— Bez podstawki poprzez nacisniecie na przycisk UP lub DOWN.
— Z podstawka poprzez zdjecie lutownicy z podstawki.

Ustawianie offsetu temperatury

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana w

zakresie + 40°C (+ 70°F) poprzez wprowadzenie offsetu

temperatury.

1. Wybierz punkt OFFSET w menu 1.

2. Ustaw wartos¢ temperatury dla funkcji OFFSET za pomocg
przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

4. Przycisk specjalny wt./wyt.
Funkcja ECO wt./wyt.

Ustawianie funkcji Window

Poczawszy od ustawionej, zablokowanej temperatury, mozna za
pomoca funkcji WINDOW ustawi¢ zakres temperatury + 99 °C
(+ 180 °F).

Aby moc korzystac z funkcji WINDOW, stacja naprawcza musi
znajdowac sie w stanie zablokowanym (patrz ,Wigczanie /
wytgczanie funkcji blokady” strona 14).

1. Wybierz punkt WINDOW w menu 1.

2. Ustaw wartos$¢ temperatury dla funkcji WINDOW za pomocg
przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

4. Przycisk specjalny wt./wyt.
Funkcja ECO wt./wyt.

Zmiana jednostek temperatury

Przetaczanie jednostek temperatury z °C na °F lub odwrotnie.

1. Wybierz punkt °C / °F w menu 1.

2. Ustaw jednostke temperatury za pomoca przycisku UP lub
DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ograniczanie czasu wigczania (ON TIME) dla kolby na gorgce
powietrze (HAP)

Czas wigczania dla strumienia goracego powietrza HAP mozna
ograniczaé w skokach 1-sekundowych w zakresie od 0 do 60 s.
Ustawiony czas bedzie wéwczas dla wszystkich 3 kanatéw
jednakowy. Nastawa fabryczna to 0 s (,OFF*), tzn. strumien
powietrza bedzie uaktywniany tak dtugo, jak dtugo wciskany bedzie
przycisk na kolbie na gorgce powietrze lub opcjonalny przetgcznik
nozny.
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1. Wybierz punkt HAP-ON w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ czasu za pomoca przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 117 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie op6znienia wytgczania prézni (VAC Off)

Aby zapobiec zapchaniu kolby odlutowujacej, mozna ustawi¢

opdznienie wytgczania prézni od 0 do 5 s (nastawa fabryczna

wynosi 2 s).

1. Wybierz punkt VAC OFF w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ czasu (VAC OFF ) za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie op6znienia wigczania prézni (VAC ON)

Aby zapobiec przedwczesnemu uruchamianiu pompy albo
zagwarantowac okreslony czas podgrzewania miejsca lutowania,
mozna ustawi¢ opoznienie wigczania od 0 do 9 s (nastawa
fabryczna wnosi 0 s: OFF).

1. Wybierz punkt VAC ON w menu 1.

2. Ustaw warto$é czasu (VAC ON) za pomoca przycisku UP lub
DOWN.

3. Za pomoca przycisku 117 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastgepnego punktu menu.

Wiaczanie / wytgczanie funkcji blokady

Po wigczeniu blokady na stacji naprawczej mozna bedzie
obstugiwaé jedynie przyciski temperatury 14, r1-27i r24, ECO
(8) oraz AIR (12). Wszelkie inne ustawienia nie bedg mogty by¢
zmieniane az do chwili odblokowania urzadzenia.

Blokowanie stacji naprawcze;j:
1. Wybierz punkt LOCK w menu 1.

Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie ,OFF". Symbol klucza
(20) pulsuje.

Nacisniecie przyciskéw 19 lub 1-2q podczas wyswietlania
komunikatu ,OFF*, spowoduje opuszczenie tego punktu menu bez
zapisania kodu blokady.

2. Ustaw kod blokady za pomoca przycisku UP lub DOWN (1-999).
3. Wecisnij przycisk 2 na 5 sekund.
Kod zostanie zapisany. Wyswietlany jest symbol klucza (20).
Stacja jest teraz zablokowana. Wskazanie zmieni sie na menu
gtéwne.

Odblokowywanie stacji naprawczej:
1. Wybierz punkt LOCK w menu 1.
Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie ,ON". Wyswietlany jest
symbol klucza (20).
2. Wprowadz kod blokady za pomocg przycisku UP lub DOWN.
3. Nacisnij przycisk r27.
Stacja jest teraz odblokowana. Wskazanie zmieni sie na menu
gtéwne.
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7.2  Wybdr funkcji specjalnych menu 2

Funkcje specjalne Nawigacja

LEVEL

ID T r1a

FCC !

AUTO CHANNEL 2

SP BUTTON EXIT F2

ECO

HAP LOCK Zmiana CH Air

HI /LO CONTROL

-

. Wybierz zadany kanat 17, r1-2q lub r2q wcelu

wprowadzenia funkcji specjalnych.
Przytrzymaj rownoczesnie wcisniete przyciski UP i DOWN.
Po ok. 4 s pojawi sie na wyswietlaczu wskazanie ,— 2 —“.

. Pus¢ przyciski.

Wybér funkcji specjalnych menu 2 jest uaktywniony.
Teraz mozna przeprowadzaé ustawienia.

Za pomoca przyciskéw 17 i 1:27 wybierz punkty menu.
Za pomoca przycisku 27 wychodzi sie z powrotem z menu (EXIT).

Ustalanie progu dla manometru

Za pomoca tej funkcji mozna okresli¢ termin przegladu narzedzia
odlutowujgcego. Ustala sie przy tym warto$¢ w mbar, przy ktérej
elektryczny manometr wyzwala komunikat ostrzegawczy w razie
zanieczyszczenia systemu ssacego (kolor diody (3) pompy
proézniowej zmienia sie z zielonego na czerwony). Ustawiona wart
zalezna jest od zastosowanych dysz ssacych.
Nastawa fabryczna: -600 mbar
Mozliwo$¢ ustawienia: -400 mbar do -800 mbar

System (koncéwki i filtry) muszg by¢ wolne

. Wybierz punkt LEVEL w menu 2.
. Ustaw warto$¢ cisnienia dla funkcji LEVEL za pomoca przycisku

UP lub DOWN.

Dioda LED kontroli regulacji przetgcza sie na z koloru
czerwonego na zielony i odwrotnie. Za pomocg przycisku UP
zwigksz podcisnienie o 50 do 80 mbar, $cisnij waz prézniowy i
skontroluj, czy lampka kontrolna przetacza z koloru zielonego na
czerwony.

. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do

nastgpnego punktu menu.

Ustawianie numeru identyfikacyjnego stacji (kod 1D)

Kazdej stacji mozna przyporzadkowaé numer identyfikacyjny stacji
(kod ID), aby mogta zostac¢ jednoznacznie zidentyfikowana.

1.
2.

3.

Wybierz punkt REMOTE ID w menu 2.

Wprowadz numer ID za pomoca przycisku UP lub DOWN.
(mozliwe wartosci 0 — 999).

Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastgpnego punktu menu.

Nacisnij przycisk 24, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian
(EXIT).
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Obstuga funkgji kalibracji (Factory Calibration Check)

Za pomoca funkcji FCC mozna sprawdzaé doktadnosé
temperaturowg stacji naprawczej kompensowaé¢ ewentualne
odchylenia. W tym celu nalezy zmierzy¢ temperature grotu
lutowniczego za pomocg zewnetrznego przyrzadu do pomiaru
temperatury oraz przynaleznej do lutownicy koncéwki do pomiaru
temperatury. Przed przystapieniem do kalibracji nalezy wybra¢
odpowiedni kanat.

Zmiana kalibracji przy 100 °C / 210 °F

1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) zewnetrznego
przyrzadu do pomiaru temperatury w koncéwke do pomiaru

|
)
)

™
=

v temperatury.
2. Wybierz punkt FCC w menu 2.
3. Nacisnij przycisk DOWN .

Wybrany zostanie punkt kalibracji 100 °C / 210 °F.

Koncéwka lutownicy podgrzana zostanie teraz do

100 °C /210 °F.

Kontrolka regulacji bedzie pulsowac, gdy tylko temperatura

bedzie stata.

4. Wskazane temperatury przyrzadu pomiarowego poréwnac ze

-G wskazaniem na wys$wietlaczu.
' A 5. Za pomocg przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji

naprawczej roznice pomiedzy wartoscig ustawiong na
CHIFLCDA v zewnetrznym urzadzeniu pomiarowym a wartoscig wyéwietlang

na stacji.

Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury + 40 °C
(£ 70 °F).
Przyktad:
Wyswietlacz 100 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 98 °C:
ustawienie A 2
Wyswietlacz 100 °C, zewnetrzne urzadzenie pomiarowe 102 °C:
ustawienie ¥ 2

Wskazéwka Nacisnij przycisk 24, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian
(EXIT).
6. Nacisnij przycisk 1:2 7 (Set), aby potwierdzi¢ wartosc.
Odchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz do 0.
Kalibracja przy 100 °C / 210 °F zostanie zakonczona.
7. Za pomoca przycisku 21 opusci¢ Menu 2.

Zmiana kalibracji przy 450 °C / 840 °F

" ,' " 1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) zewnetrznego
,- , ’ A przyrzadu do pomiaru temperatury w koncéwke do pomiaru
o temperatury.
v Wybierz punkt FCC w menu 2.

2.
3. Nacisnij przycisk UP.
Wybrany zostanie punkt kalibracji 450 °C / 840 °F.
Kohcéwka lutownicy podgrzana zostanie teraz do
450 °C / 840 °F.
Kontrolka regulacji (21) bedzie pulsowaé, gdy tylko temperatura
bedzie stata.
4. Wskazane temperatury przyrzadu pomiarowego poréwnac ze
wskazaniem na wyswietlaczu.
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5. Za pomocg przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji
naprawczej réznicg pomigdzy wartoscig ustawiong na
zewnetrznym urzadzeniu pomiarowym a wartoscig wyswietlang
na staciji.

Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury

+40 °C (£ 70 °F).

Przykiad:

Wyswietlacz 450 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 448 °C:
ustawienie A 2

Wyswietlacz 450 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 452 °C:
ustawienie ¥ 2

Wskazéwka Nacisnij przycisk 21, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian

N
T
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(EXIT).

6. Nacisnij przycisk 1-2q (Set), aby potwierdzi¢ wartosc.
QOdchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz do 0.
Kalibracja przy 450 °C / 840 °F zostanie zakonczona.

7. Za pomoca przycisku 21 opus$¢ Menu 2.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

1. Wybierz punkt FCC w menu 2.

2. Przytrzymaj wcisniety przycisk r21.

3. Nastepnie réownoczes$nie nacisnij przyciski UP i DOWN.
Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE* (Factory Setting Enabled).
Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy kalibracji
fabrycznej.

4. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Wytaczanie / wiaczanie automatycznej zmiany kanatu

Za pomoca tej funkcji mozna wytaczy¢ uaktywniong fabrycznie,

automatyczng zmiane kanatu:

1. Wybierz punkt AUTO CHANNEL w menu 2.

2. Ustaw status za pomocg przycisku UP lub DOWN einstellen.
(ON = wigczony / OFF = wylgczony)

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Aktywacja / dezaktywacja przycisku specjalnego (10)

Za pomoca funkcji SP-Button mozna uaktywni¢ wytgczony
fabrycznie przycisk specjalny (10):
1. Wybierz punkt SP BUTTON w menu 2.
2. Ustaw status za pomocg przycisku UP lub DOWN
(ON = wigczony / OFF = wylgczony).
3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.
Po uaktywnieniu przycisku specjalnego (10) mozna wykonywac za
pomoca tego przycisku szybki przeskok do menu 1. Wybrana
ostatnio funkcja zostanie zapisana przy opuszczaniu menu za
pomoca przycisku specjalnego (10).
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Aktywacja / dezaktywacja przycisku ECO (8)
Za pomoca funkcji ECO mozna uaktywnié¢ wytgczony fabrycznie
przycisk ECO (8) :
1. Wybierz punkt ECO w menu 2.
2. Ustaw status za pomocg przycisku UP lub DOWN

(ON = wigczony / OFF = wylgczony).
3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-2q (dalej) przejdz do

nastepnego punktu menu.
Po uaktywnieniu przycisku ECO (8) mozna wymusi¢ przy jego
pomocy stan Standby dla wszystkich 2 kanatéw. Zielona dioda LED
(9) $wieci sie a temperatura kanatéw wyregulowana zostanie na
ustawiong temperature Standby.
Przy korzystaniu z podstawki ta funkcja zostanie wytaczona po
podniesieniu narzedzia z podstawki.

Wiaczanie / wytaczanie blokady przyciskow HAP

Za pomoca tej funkcji mozna zmienia¢ ustawione fabrycznie

dziatanie przyciskdw kolby HAP. Jesli blokada zostanie

uaktywniona, wowczas kolba HAP bedzie wigczana pierwszym

nacisnigciem na przycisk i wytagczana kolejnym nacisnigciem.

1. Wybierz punkt HAP LOCK w menu 2.

2. Ustaw status za pomoca przycisku UP lub DOWN einstellen.
(ON = wigczony / OFF = wytaczony)

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 1-24q (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

W celu ochrony pompy wytgczy sie ona automatycznie po

20 minutach ciggtej pracy.

Ustawianie charakterystyki regulacji dla WP 120

Za pomocg funkcji HI / LO CONTROL mozna zmienic

charakterystyke regulacji, ustawiong fabrycznie na HI dla WP 120:

1 Woybierz punkt HI / LO w menu 2.

2. Ustaw status za pomoca przycisku UP (HI) lub DOWN (LO).

HI: Agresywny sposob regulacji w celu uzyskania maksymalnej
mocy Mozliwe wahania temperatury

LO: Subtelny sposéb regulacji do podzespotéw wrazliwych na
wysokie temperatury

8 Resetowanie do nastawy fabrycznej

Resetowanie funkcji specjalnych

Ta funkcja opisana zostata w punkcie , 7.1 Wybér funkcji specjalnych

w menu 1%, ,Resetowanie funkcji specjalnych do nastawy fabrycznej*

na stronie 11.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

Ta funkcja opisana zostata w punkcie , 7.2 Wybér funkcji specjalnych
w menu 2°, ,Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej“ na
stronie 17.
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9 Czyszczenie i konserwacja WR 2

9.1 Konserwacja filtra

Gioéwny filtr dla “VACUUM” i “AIR” nalezy regularnie kontrolowaé po
wzgledem zanieczyszczen a w razie potrzeby wymienic.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zniszczenia pompy proézniowej
na skutek pracy bez filtra.

> Zanim rozpoczniesz prace lutownicze sprawdz, czy gtowny filtr
jest wiozony!

Wymiana filtra

1. Obroc¢ pokrywke ,VAC* (14) lub ,AIR* (15) 0 45° w lewo i zdejmij
1a.

2. Wyjmij filtr i zutylizuj we wtasciwy sposéb.

3. Wi6z oryginalny nabgj filtra WELLER.
Zwro6¢ przy tym uwage na wtasciwe osadzenie uszczelki
obudowy.

4. W16z sprezyne dociskowa.

5. Zatoz z powrotem pokrywke, lekko ja dociskajgc i obro¢ o
45° w prawo.
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10 Komunikaty o btedach i usuwanie btedéw

Mozliwa przyczyna

— Narzedzie nie zostato
rozpoznane

— Narzedzie uszkodzone

— Réwnoczesnie podigczona
kolba odlutowujgca i kolba na

gorgce powietrze
(DSX 80, HAP 1)

Srodki zaradcze

Sprawdz podtaczenie narzedzia
do urzadzenia

Sprawdz podigczone narzedzie
Odtaczyé jedng z kolb

Brak powietrza na HAP

— Waz powietrza
niepodigczony lub
podtgczony niewtasciwie

Podtgcz waz powietrza do
ztgcza AIR

Brak prozni na narzedziu
odlutowujgcym

— Waz prézniowy
niepodtgczony lub
podtaczony niewtasciwie

— Dysza odlutowujgca
zapchana

Podiacz waz prézniowy do
zlgcza VAC

Przeprowadz czyszczenie dyszy
odlutowujacej za pomoca
narzedzia do czyszczenia

Wskazanie stanu diody VAC
nie zgadza sie

— Poziom manometru
ustawiony niewtasciwie

Ustawi¢ poziom manometru w
menu specjalnym 2

Wyswietlacz nie dziata
(wyswietlacz wytgczony)

— brak napiecia sieciowego

Wiacz wiacznik sieciowy
Sprawdz napiecie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie
urzgdzenia

Dioda VAC pali sie na
czerwono

— System prézniowy zapchany

Wyczys$¢ dysze ssgca

Sprawdz filtr (13); jesli jest zotty,
wymien

Wyczys$¢ narzedzie
odlutowujace — wymien filtr
Sprawdz waz proézniowy

Wskazanie ,Err*

— Filtr VAC zanieczyszczony

— Kolba odlutowujgca
podigczona do VAC

— Kolba na gorgce powietrze
podtgczona do VAC

Wymien filtr VAC

Zdejmij waz kolby odlutowujgcej
Podtacz kolbe na gorace
powietrze do kanatu AIR

Skasuj btad za pomocg
przycisku 27

Wskazanie ,OFF” (Wytgczone)

— kgczna moc podigczonych
urzadzen przekracza 250 W

— Wylgcz kanat

Zmien wybor narzedzia i wigcz
kanat

Wiacz kanat, naciskajac
réwnoczes$nie na krétko
przyciski UP i DOWN

PL
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11 Wyposazenie

TO05 29 200 99

T005 29 194 99

TO05 29 181 99
TO05 29 161 99
TO05 33 155 99
TO05 29 187 99
TO05 26 152 99
TO05 33 133 99
TO05 29 170 99
TO05 25 032 99
TO05 25 031 99
TOO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TO05 13 182 99
TO05 13 183 99
TO05 13 198 99
TO05 33 114 99
TO05 15 152 99
TO05 15 153 99

TO05 15121 99

TO05 15 162 99
TO05 13 120 99
T005 87 388 50
T005 15 125 99
TO05 13 841 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27

Zestaw lutowniczy WP 200 z podstawka WDH 31,
200 W

Zestaw lutowniczy WP 120 z podstawkg

WDH 10T, 120 W

Zestaw kolb lutowniczych WP 80, 80 W

Zestaw kolb lutowniczych WSP 80, 80 W

Zestaw kolb lutowniczych WMP, 65 W

Zestaw kolb lutowniczych LR 21, 50 W

Zestaw kolb lutowniczych LR 82, 80 W

Zestaw pincet do odlutowywania WTA 50, 50 W
Zestaw kolb lutowniczych WSP 150, 150 W
Termiczny zestaw izolacyjny WST 82 KIT1, 80 W
Termiczny zestaw izolacyjny WST 82 KIT2, 80 W
Kapiel lutownicza WSB 80, 80 W

Ptyta do wstepnego podgrzewania WHP 80, 80 W
Zestaw kolb odlutowujgcych DXV 80 Inline, 80 W
Zestaw kolb odlutowujgcych DSX 80, 80 W
Zestaw kolb odlutowujgcych DSX 120, 120 W
Zestaw kolb na gorace powietrze HAP 1, 100 W
Podstawka WDH 30 do DSX 80

Podstawka WDH 40 do DXV 80

Podstawka zabezpieczajagca WDH 10 do

WSP 80/WP 80

Podstawka wytaczajgca WDH 20T do WMP
Przetgcznik nozny

Adapter do przetacznika noznego

Wktadka do czyszczenia na sucho WDC 2
Wetna spiralna do WDC

Wtyczka resetowania °C

Wtyczka resetowania °F

Dalsze akcesoria znajdziesz w instrukcjach obstugi poszczegdlnych
zestawdw kolb lutowniczych.

12 Utylizacja

Wymienione czesci urzagdzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowac zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

13 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzgdzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to praw
regresu z tytutu §§ 478, 479 niemieckiego kodeksu cywilnego

(BGB).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
wowczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Zmiany techniczne zastrzezone! Zaktualizowane instrukcje obstugi
znajdziesz na stronie www.weller-tools.com.
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